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DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pied pouzitim Siciho stroje ctéte tento navod k pouziti.
Pfi pouzivani elektrickych zafizeni je tfeba vzdy dbat zakladnich bezpecnostich
pokyn, v¢etné nasleduijicich.

Nebezpedi - Pro snizeni rizika zasahu el. proudem:

1. Nedovolte, aby bylo zafizeni pouzivano jako hracka. Pokud je zafizeni pouzivano
détmi nebo v jejich blizkosti, je tfeba vzdy blizkého dozoru osob zodpovédnych
za jejich bezpeclnost.

2. Toto zafizeni mohlou pouzivat déti starsi 8 let a osoby se snizenymi psychickymi
schopnosti nebo nedostatkem zkusenosti a znalosti, pokud maji dozor pripadné
byly pouceni o spravném pouzivani tohoto Siciho stroje bezpe¢nym zplsobem
a chapou rizika s timto spojena. Déti by si neméli se strojem hrat. Cisténi a
uzivatelskou udrzbu by déti nemély provadét bez dozoru.

3. Pouzivejte tento stroj pouze k ucelu, k jakému byl navrzet a jak je popsano v
tomto navodu. Pouzivejte pouze originalni pfilusenstvi doporucené vyrobcem v
tomto navodu.

4. Nikdy nepouzivejte zafizeni, pokud ma poskozeny privodni kabel nebo zastrcku,
nefunguje spravné, bylo upusténé nebo poskozeno nebo pfislo do styku s
vodou. Odneste zafizeni do nejblizsiho servisniho autorizovaného mista pro
pfipadnou kontrolu i opravu.

5. Nepouzivejte Sici stroj, pokud je néktery z ventilacnich otvor( ucpan.
Uchovavejte ventilacni otvory stroje volné a pedal Cisty od nahromadénych niti a
prachu.

6. Nikdy nevkladejte predméty do otvora stroje.

7. Nepouzivejte venku.

8. Nepouzivejte v mistnostech, kde se pouzivaji aerosoly (spreje) nebo se
zpracovava kyslik.

9. Pro odpojeni vypnéte hlavni vypinac do pozice off ("O”), poté vytahnéte
privodni kabel ze zasuvky.

10. Neodpojujte tahanim za kabel. Uchopte vzdy zastrcku, nikoliv kabel.

11. Nepfiblizujte prsty k pohyblivym ¢astem stroje. Zvlastni péci vénujte okoli jehly.

12. Nikdy nesijte, pokud je stehova deska poskozena, muze dojit ke zZlomeni jehly.

13. Nepouzivejte ohnuté jehly.

14. P¥i Siti netahejte ani nepostrkujte latku. Mze dojit k poskozeni jehly.

15. Vypnéte Sici stroj ("O”), pokud provadite jakékoliv Upravu v oblasti jehly, jako
jsou navlékani jehly, vyména jehly, navlékani spodni nité, vyména pfitlacné
patky, atd.

16.Vzdy vypnéte Sici stroj a odpojte jej z el. sité, pokud odstranujete kryt, provadite
mazani stroje nebo jiné servisni Upravy zminéné v tomto navodu.

17. Vyhybejte se riziku poranéni nasledujicim zplsobem:

- Pokud nechavate zafizeni bez dozoru, vzdy jej vypnéte a odpojte ze sité.
- Pfed vyménou zarovky nebo urzbou vzdy vypnéte zafizeni
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18. Zarovku vymérite za stejny typ s oznacenim 15 wattd.

Upozornéni - Pohyblivé ¢asti - Pro sniZeni rizika poranéni vypnéte pred
servisovanim. Uzaviete vSechny kryty pfed pouzivanim stroje.

Uchovejte tyto pokyny k pouziti
Tento produkt slouzi pouze pro domaci ucely.

Toto zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nafizenim EEC 04/108/EC o
elektromagnetické kompatibilité.

Méjte, prosim, na paméti, Ze tento vyrobek je tfeba bezpelné recyklovat v
souladu s mistnimi legislativou o elektrickych/elektronickych vyrobcich. V

— pripadé pochyb kontaktuje svého prodejce.

SPECIFIKACE STROJE

MODEL TEXI JOYLOCK 2/4

Pocet niti 2,3 nebo 4 nité

Sitka ofezu obrubovani 6 mm (leva jehla) i 3.8 mm (prava jehla)
Jehly HA1-SP, HA x1(130/705H) / 12/ 80
Délka stehu 1-5 mm

Rychlost Siti az 1000 stehd za minutu

Rozméry 340 mm x 250 mm X 315 mm

Vaha 8,9 Kgs

Texi Joylock 2/4 5
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1. SEZNAMENI SE STROJEM

IDENTIFIKACNI TABULKA
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1. Regulator pritlaku patky 10. Nastaveni napéti nité levé jehly

2. Osvétleni 11. Nastaveni napéti nité pravé jehly
3. Packa pfitlacné patky 12. Nastaveni napéti nité dolniho
4. Ofez obrubovaci nité klickare
5. Jehelni deska 13. Nastaveni napéti nité horniho
6. Pritlacna patka klickare
7. Kolecko pro nastaveni Sirky 14. Vodice niti
obrubovani 15. Packa ofezu niti
8. Pracovni plocha 16. Navod pro dvounitny konvertor
9. Stojanek na nité 17. Tabulka navleceni
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18. Miska na odrezky 25. Rucni kolo
19. Pedal 26.Zasuvka pro pfipojeni kabelu
20. Packa pro uvolnéni 27. Hlavni vypinac a vypinac osvétleni
21. Packa pro uvolnéni pedalu 28. Predni kryt
22.Podpurny talifek Spulky nité 29. Pohyblivy ofez
23. Kolec¢ko pro nastaveni 30. Horni klickar
diferencialniho podavani 31. Dolni klickar

24, Kolecko nastaveni délky stehu

PRISLUSENSTVI

VSechno vyjmenované
prislusenstvi Ize také
zakoupit u vaseho prodejce
1. Dvounitny konvertor o
2. Sici prst (B) =
3. Sada jehel (option)
4., Kartacek (k dokoupeni)
5. Sroubovak (maly)
6. Krej¢ovska mira (k
dokoupeni)
7. Kryt stroje
8. Sroubovak (velky)
9. Olejnicka
10. Pohyblivy ofez
11. Kli¢
12. Sitka na nit
13. Pinzeta
14. Podpurny talifek pod nit
15. Drzdak nité
16. Vodic kordu
17. Sacek na pfislusenstvi
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NASTAVENI STROJE

Connector

/*‘; « Al 9

Working table

Front cover [

Texi Joylock 2/4

. Otfete pripadné zbytky oleje

z jehelni desky a jejiho okoli.

. PEDAL

Zapojte zastrcku kabelu
pedalu do zasuvky ve stroji
a privodni kabel zapojte do
elektrickeé sité.

. HLAVN{ VYPINAC/OSVETLENI

Vas stroj nebude fungovat,
pokud neni zapnuty hlavni
vypinac. Stejny vypinac
ovlada jak stroj, tak osvétleni
stroje. Pokud ponechavate
stroj bez dozoru, odpojte
privodni kabel.

. OTEVRENI PREDNIHO KRYTU

Pro otevieni pfedniho krytu
jej zatlacte smérem vpravo a
poté vpred k sobé.

. OTEVRENI PRACOVNI

PLOCHY

Pro otevieni pracovni plochy
posunte pravou rukou packu
pro uvolnéni smérem k sobé
a levou rukou zdvihnéte
predni ¢ast pritlacné patky
nahoru.



PRIPRAVA PRO NAVLEKANI

Stojan na nité Thread guide

Thread guide pole
Vytahnéte tycku stojanu na nité co
nejvice nahoru, az se ozve klapnuti.
Navléknéte Spulky (kony) niti na
kolicky a protdhnéte nité skrz vodice
na stojanu smérem zezadu dopredu.

Vodice na stojanu Ize také pouzit pro
zafixovani Spulek niti jeho spusténim
dol(, viz obrazek. t
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DRZAKY PRO DOMAC| SPULKY Spool cap

Domestic cotton reel

(S
Cone type thread

PODPURNE TALIRKY A DRZAKY
SPULEK PRO KONY NITI

Pro velké kony niti pouzivejte gumové

drzéaky Sirokym koncem nahoru a pro

malé Spulky pouZijte stejné drzaky, ale

uzkym koncem nahoru. Spool disc

Thread comes off the top

SITKY NA NITE o[ Net

Net
Polyesterové nebo velké nylonové nité
se pri odvijeni uvolfuji. Pro zachovani
konzistentniho podavani téchto niti
pouzijte sitky navlec¢ené na Spulku, viz
obrazek.

Turn up

Spool

Texi Joylock 2/4 11



MISKA NA ODREZKY

S miskou umisténou v této poloze je

mozné zachytdvat zbytky materiald.

Po dokonceni prace, jakmile zdvihnéte

misku nahoru ve sméru Sipky, ukazatel C

se premisti do drazky D a Sroubek po levé Al
ruce zapadne to otvoru B.

v

MIRA SIRKY OREZU

Pfi pouzivani miry na Sitku ofezu je latka
v jednom kroku sesita a ofiznuta ve
stejné vzdalenosti od hrany latky, resp ve
vzdalenosti nastavené Sirky.

OREZ NITI

Ofrez niti je zabudovan v jehelni desce.
Ujistéte se, ze je hlavni vypinac vypnuty,
oté ofiznéte nité u konce latky zatlacenim
packy dold, dle obrazku.

VYMENA PRITLACNE PATKY

Ujistéte se, ze je jehla v horni poloze.
Zdvihnéte pfitlacnou patku.
1. Stisknéte packu pro uvolnéni pfitlacné
patky na drzaku patek.
2. Polozte pozadovanou patku na jehelni
desku, srovnejte pod drzakem.
3. Spustte packu pfritlatné patky a zaroven
stisknéte packu na drzaku patek pro
upevnéni patky.

Foot release lever
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VYMENA JEHEL

Zdvihnéte jehelni ty¢ do nejvyssiho bodu
otacenim ru¢niho kola smérem k sobg, ale
pfitlacnou patku ponechejte spusténou. Uvolnéte
jehelni Sroubek jehelni svorky a odstrarite jehlu.
Nasadte novou jehlu plochou stranou smérem
dozadu do jehelni tyce co nejvice nahoru a
utahnéte Sroubek.

Needle clamp
screw

JEHLY
Pouzivejte HAx1SP, HAx1 (130/705H) jehly.

Poznamka: Méjte, prosim, na paméti, ze horni a spodni klickarere budou pracovat s
cca dvoujnasobnym mnozstvim niti nez jehly. Pfi pofizovani Sicich niti, zvlast pokud
jsou v neobvyklych barvach, je tfeba kpoupit dostatecné mnozstvi.
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2. ZACINAME SIT

NAVLEKANI STROJE
Nespravné navleceni muze mit za nasledek vychylené stehy, trhani niti, aj.

Pokuste se nejdfive naucit sprdvnému navleceni niti jesté pfed samotnym Sitim.
Navleceni musi byt provedeno v poradi spodni klickar — horni klickaF - jehla.
Otevrete predni kryt a pracovni plochu. Zdvihnéte jehlu do nejvyssiho bodu
otacenim ru¢niho kola smérem k sobé a zdvihnéte pfitlatnou patku. Pfed znovu
navle¢enim spodniho klickare odstrante nejdfive nit z jehly, poté znovu navléknéte
spodni klickaf. Tim prededete zamotani niti.

Poznamka: Napéti nité je uvolnéno, jakmile zvihnete pfitlacnou patku.
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NAVLEKANI SPODNIHO KLICKARE

1. Provléknéte nit vodi¢em dle obrazku.

2. Protahnéte dolni nit pfes napinac. Pfidrzujte nit levou rukou, pravou rukou
pevné zatahnéte za nit.

3. Provléknéte nit vodi¢em dle obrazku.

4. Vedte nit skrz ocko dolniho klickafe a zahaknéte ji za ¢ast. A jak je znazornéno
Sipkou. Ponechejte navic asi 4” (10cm) nité.
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NAVLEKANI HORNIHO KLICKARE

1. Provléknéte nit vodi¢em dle obrazku.
2. Horni nit protahnéte zafezem, nit pfidrzujte levou rukou.

3. Provléknéte nit vodicem dle obrazku.
4. Vedte nit kolem vodice a ockem kli¢karfe, ponechejte presahuijici nit v délce asi

4"(10 cm).
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NAVLEKANI JEHEL

1. Provléknéte nit vodicem dle obrazku.

2. Vytdhnéte nité jehel skrz napinac po levé ruce. Nit pridrzujte levou rukou a pravou
rukou ji pevné vytahnéte smérem dold.

3. Provléknéte nit vodi¢em dle obrazku.

4. Navléknéte jehly smérem zepfedu dozadu skrz ocka a vytahnéte je dozadu podél
pravé strany pfitlacné patky, ponechete navic asi 4”(10 cm) nité.
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NAPOVEDA VYMENA SPULEK NITi

Pfi vyméné niti mizou byt napomocné nasledujici
kroky pro rychlou vyménu.
1. Odstfihnéte stavajici nité hned u Spulky.
Navazte na né konce novych niti, dle obrazku.
2. Zdvihnéte pfitla¢nou patku.

sv v/

ru¢niho kola smérem od sebe. Opatrné
vytahnéte stavajici nité, dokud spojovaci

uzliky neprojdou skrz ocka jehel a klickart
(doporucujeme pouzit tzv. namornicky uzel, viz
obrazek).

OREZ JEHELNICH NITi

Trepivé jehly mizou znesnadnit
navlékani jehel. Protahnéte nit
smeérem k ofezu na jehelni desce
a stisknéte packu ofezu niti nebo
protahnéte nité pod pohyblivym
ofezem a otocte ru¢nim kolem
smérem k sobé, abyste proved]i
Cisty fez, dle obrazku.
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ZKUSEBNi OVERLOCKOVE STEHY

Jakmile je navlékani dokonceno,
pouzijte zkusebni kousek latky, kterou
chcete 3it a vyzkousejte nastaveni
steh v nasledujicim pofradi.

1. Lehce vytahnéte viechny nité
vlevo, spustte pfitlacnou patku.
Otacejte nékolikrat ru¢nim kolem
smérem k sobé, abste zjistili, zda
jsou overlockové stehy spravné
nastaveny.

2. Zacnéte Sit pomalou rychlosti a
podavejte zkusebni latku pod
patku, lehce ji postrkujte dopredu.
(Toto Ize provadét se spusténou
pfitlacnou patkou u vétsiny latek
s vyjimkou téch silnych). Lehce
vedte latku, stroj podava latku
automaticky sam.

3. Zkontrolujte napéti niti na zkusebni
latce..

4. Na konci latky nechte stroj jesté
bézet pomalou rychlosti a jemné
vytahujte latku smérem dozadu,
dokud se nevytvori asi 5 az 6 cm
retizku stehl za latkou.

5. Ofiznéte nit pomoci ofezu
zabudovaném v jehelni desce nebo
nuzkami.
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Pocet niti 4 3
Pouzité jehly _.M%\M Levd | Prava | Leva | Prava Prava Leva Prava
Dvounitny

- - - - - - +
konvertor

Rolovany
lem

Rolovany
lem

re

TABULKA NASTAVENI
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KONVERZE NA DVOUNITNE POUZITI

Pro prevod na dvounitné Siti nejdfive oteviete predni kryt a pracovni plochu

a zdvihnéte jehlu do nejvyssi polohy otacenim rucniho kola smérem k sobé.
Odstrante pravou jehlu a pouzijte levou jehlu. Nepouzivanou jehlu, prosim, odlozte
na jehelni podlozku. Vytahnéte konverter dle obrazku 1.

Nasadte dvounitny konverter na horni klickar dle obrazki 2 a 3.

Pokud konverter nepouzivate, zastrcte jej hloubéji a uchovavejte dle obrazku 4.

Two-thread

overlock
convertor @
?
d
NGO ~ &
N \

2 =y
'
Fig. 3 H

T

=
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NASTAVENI NAPETI NITi

Otocenim kolecka pro nastaveni napéti na vyssi hodnotu zvysite napéti
nité. Otocenim kolecka pro nastaveni napéti na nizsi hodnotu snizite
napéeti nité.

Kazdou zménu napéti nejdfive vyzkousejte na zvlastni kousek latky,
kterou budete Sit.

DVOUNITNE POUZITI

Pouze prava Nit doIniho klickafe Nit jehly vytazend na
vytazena na rubovou stranu licovou stranu
der sid T Under side e

;@){ L .:3:'4

W

¥

LTV

|

T

CENANTENTENTAN

Snizte napéti nité Zvyste napéti nité
CTYRNITNE POUZITI

Pouze prava Nit horniho klickare Nit dolniho klickare
vytazena na licovou stranu  vytazena na licovou stranu

Lower
looper|
thread

Lower
looper
thread

Right

Fig.

Zvyste napéti nité horniho  Zvyste napéti nité dolniho
klickafe a/nebo snizte napéti klickare a/nebo snizte napéti
nité dolniho klickare. nité horniho klickare.
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Nit levé jehly je uvolnéna a Nit pravé jehly je uvolnénd
viditelnd na rubové strané a viditelna na rubové
strané latky.

Zvyste napéti nité levé jehly Zvyste napéti nité pravé
a/nebo snizte napéti nité jehly.
jednoho nebo obou kli¢kard.

NASTAVENI DELKY STEHU

Otocte koleckem pro nastaveni délku stehu, \/’10

dokud se neobjevi pozadovana hodnota délky @
O
()

Sitka ofezu obroubeni Ize nastavit od 4 do 7 mm jednoduchy oto¢enim kole¢ka
pro nastaveni v zavislosti na druhu Sité latky. Stroj je standardné nastaven na 6 mm
jiz z vyroby. Otocte kolecko k hodnoté “5” pokud se hrany latky vini pfi Siti (Obr. 1).
Otocte k “7” pokud smycky precnivaji pres hranu latky (Obr. 2).

——

Overedge cutting

width dial e L8,
h l/ Fig. 1

|ze nastavit délka od 1 do 5 mm. | /

/

Stitch length dial

A\\\\V

NASTAVENI SIRKY OREZU OBROUBENI
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STEHOVY PRST (B)

Smycky stehu mlzou precnivat pres hranu latky, pokud Sijete lehky materidl na
3 nité (pouze prava jehla) s nastavenou Sitkou ofezu na 4 - 5 (Obr 3). V takovém
pripadé vymeérite stehovy prst (A) na (B) pro docileni uhlednéjsiho stehu. (Obr 4).

\\/

Overedge cutting

\ / width dial

EHI—J M\
Stitch finger (B) Tl <

Cross section
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DIFERENCIALNI PODAVANI

Diferencialni podavani ma dva
nezavislé podavace, jeden predni (A) a
druhy zadni (B).

Kazdy podava¢ ma individualni
mechanismus podavani, ktery
umoznuje posun materialu v rizném
poméru.

Differential feed dogs

POZITIVNI DIFERENCIALNI PODAVANI

Pfi nastaveni pozitivniho diferen
cialniho podavani vytvafi predni
podavac (A) delsi zabér nez zadni
podavac (B). Tim dochazi k efektu
nahromadéni materialu pod pfitlacnou
patkou pro vyrovnani vinéni latky.

Positive differential feed

NEGATIVNI DIFERENCIALNi PODAVANI

Pfi nastaveni negativniho
diferencialniho podavani vytvafi
predni podavac (A) kratsi zabér nez
zadni podavac (B). Tim dochazi k efekt
napinani materialu pod pfitlacnou
patku a vyrovnani kréeni latky.

Texi Joylock 2/4 25



NASTAVENI DIFERENCIALNIHO PODAVANI

Nastavte jej jednoduse pomoci kolecka pro ’ Q
diferencialni podavani ve sméru pozadované
hodnoty dle referencni tabulky nize.

0
’ £ 1x ; Differential feed
Upravy lze provadét v rozmezi od 0.7 @ /con?rrq“d'ig; ee

(negativni efekt) a 2 (pozitivni efekt). Tato
nastaveni umozni nejlepsi pomér podavani.
Pro bézné Siti by mélo byt kolecko nastaveno

na 1.
Nastaveni [ze ménit i v prabéhu iti. m
o]

REGULATOR PRITLAKU PATKY

Pritlak patky byl spravné nastaven jiz ve * Increase
vyrobé, proto neni tfeba jej jakkoliv ménit
pro vétsinu bézného Siti. Pokud je Uprava
nezbytnd, otocte regulatorem pfritlaku patky

vvvvv

Cislo pro snizeni pfritlaku patky.

SITI EXTRATEZKYCH MATERIALU NEBO NEKOLIKA VRSTEV LATKY

Na tomto overlocku Ize 3it Sirokou Skall
rznych druh( latek, ale doporucujeme
vzdy utahnout Sroubek, pokud budete sit
extratézké materiadly nebo nékolik vrstev
latek soucasné. Oteviete pracovni plochu
pro upravu.

Pro Siti lehkych a béznych latek Sroubek
uvolnéte. Stroj je na bézné Siti nastaven jiz
z vyroby. Proto uvoliujte Sroubek pouze po
predchozim utaZeni.
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3.PECE A UDRZBA

VYMENA POHYBLIVEHO OREZU

Jakmile se pohyblivé ostfi ztupi, provedte
vymeénu nasledujicim zplsobem. Nahradni ostfi
je soucasti pfislusenstvi.
POZNAMKA: Pevné ofez neni tieba vyménovat,
je vyrobeno ze specialniho tvrzeného
slitinového materialu.
Nejdrive odpojte privodni kabel z elektrické
sité.
1. Uvolnéte Sroubek a vyjméte pohyblivé ostfi.
2. Uzavrete pracovni plochu. Spustte pohyblivé
rameno ofezu to nejnizsi polohy otacenim
rucniho kola smérem k sobé. V této poloze,
nasadte nové ostfi a zafixujte Sroubkem.
Ujistéte se, Ze je hrana pohyblivého ofezu asi 0.5 mm pod povrchem pevného orezu.

DEAKTIVACE POHYBLIVEHO OREZU

Pokud chcete Sit bez ofezu, oteviete pracovnich
ploch a deaktivujte pohyblivy ofez zatlacenim
knofliku pro uvolnéni ofezu smérem vlevo a jeho
naslednym otocenim smérem k sobém viz obrazek.

Ujistéte se, Ze hrana latky neni SirSi nez zvolena
Sitka obroubeni nebo muze dojit k poskozeni
horni klickare ¢i jehly.

ODSTRANENI CELNIHO KRYTU

Pred ostranénim celniho krytu
odpojte privodni kabel stroje z
elektricke sité.

Face cover

Odstrarite Sroubek a sejméte Celni kryt.
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CISTENI A MAZANI

Pro hladky chod stroje je tfeba jej pravidelné Cistit a mazat.
Nejdrive odpojte privodni kabel stroje z el. sité.
1. Otevrete predni kryt stroje a pracovni plochu. Pouzijte kartacek, ktery je
soucasti prislusenstvi a odstrante prach a nahromadéné necistoty z latek a niti.
2. Nakapejte nékolik kapek oleje do bod(l oznacenych Sipkami.
VZDY POUZIVEJTE KVALITNI OLEJ URCENY PRO SICi STROJE.
3. Odstrante kazdy z hornich krytl pomoci Sroubovaku a vycistéte vnitini ¢ast

kartackem.
P
Brushing N
a>
a
®
=A@
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PROBLEMY PRI SITi

Problém

Pric¢ina

Reseni

Nepravidelné
stehy

vvvvv

vvvvv

Nespravna velikost jehly

Zvolte spravnou velikost jehly
pro pouzitou latku i nit

Nespravné navleceni

Znovu navléknéte nité do
stroje

Tahani za latku

Netahejte za latku; lehce ji
vedte

Volny pritlak patky

Upravte pritlak patky

Jehla se lame

Tahani za latku

Netahejte za latku; lehce ji
vedte

Nespravna velikost jehly

Zvolte spravnou velikost jehly
pro pouzitou latku i nit

Nespravné nasazena jehla(y)

Znovu nasadte jehlu

Volny pfitlak patky Upravte pfitlak patky

§vy se krci Nespravné navleceni nité(i) Upravte napéti nité(i)
Tupa nebo ohnuta jehla Nasadte novou jehlu
Je nastaveno nespravné Nastavte diferencialni
diferencialni podavani podavani na méné nez 1

Svy se vini Diferencialni podavani je Nastavte jej na 1 nebo na vice
nepravné nastaveno nez 1; pro Uplety

Stehy vynechdvaji | Nespravné navleceni stroje Znovu navléknéte stroj
Nespravna velikost jehly Zvolte spravnou velikost jehly

pro pouzitou latku a nit

Tupa nebo ohnuta jehla VloZte novou jehlu
Nespravné nasazeni jehly Znovu nasadte jehlu

Nité se trhaji Nespravné navleceni stroje Znovu navléknéte stroj

Ohnuta jehla

VloZte novou jehlu

Napéti nité(i) je pfilis vysoké

vvvvv

Nespravné nasazeni jehly

Znovu nasadte jehlu

Spulky niti jsou zamotané

Nasadte Spulky niti spravné

Neni vytaZena tycka stojanu
niti

Zcela vysunte tycku stojanu
niti.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

Beim Gebrauch eines elektrischen Gerates muss man die Sicherheitsregeln
beachten. Lesen Sie die Sicherheitsregeln vor dem Gebrauch sorgfaltig durch.
ACHTUNG: Um das Risiko des Stromschlags zu vermeiden:

1. Lassen Sie die Maschine auf keinen Fall unbeaufsichtigt. Trennen Sie die
Maschine von der Stromversorgung unmittelbar nach dem Gebrauch, bei der
Reinigung oder Olen.

2. Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung vor dem Wechsel der
GlUhbirne. Man soll immer die Glihbirnen gleichen Typs, 15 W verwenden.

3. Die Maschine soll auch bei Einfadeln, Einsatz der Spulenkapsel, Nadel- oder
FulBwechsel usw. von der Stromversorgung getrennt werden.

ACHTUNG: Um das Risiko von Verbrennung, Brand, Stromschlag oder Verletzung zu
vermeiden, soll man folgende Regeln beachten

1. Die Maschine ist kein Spielzeug. Lassen Sie sie auf keinen Fall unbeaufsichtigt,
wenn sie von den Kindern benutzt wird oder wenn sich die Kinder in der Nahe
befinden.

2. Benutzen Sie die Maschine nur bestimmungsgemal3. Man soll nur die vom
Hersteller empfohlene und in dieser Bedienungsanleitung beschriebene
Ausristung benutzen.

3. Benutzen Sie die Maschine nie, wenn der Stromkabel oder Stecker beschadigt
ist, wenn die Funktionsstorungen vorkommen, wenn die Maschine
angeschlagen wurde oder im Kontakt mit Wasser war. In solchen Fallen soll man
sich an einen autorisierten Partner wenden, um die Maschine zu Uberpriifen,
reparieren oder entsprechend warten und einstellen.

4. Man soll die Maschine nicht einschalten, wenn die Liiftungsstellen verstopft
sind. Die Luftungsstellen sollen immer sauber sein.

5. Man soll keine Gegenstande in die Offnungen der Maschine stecken.

6. Die Maschine darf nicht im Freien benutzt werden. Achten Sie darauf, dass die
Maschine in einem trockenen Raum benutzt wird.

7. Benutzen Sie die Maschine in solchen Bereichen nicht, in denen Aerosol-(Spray)-
Produkte verwendet werden oder Sauerstoff verabreicht wird.

8. Wenn Sie den Stecker in die Steckdose stecken, lassen Sie den freien Zugang
zu der Steckdose. Sie kdnnen dann schnell bei Gefahr die Maschine von der
Stromversorgung trennen. Achten Sie darauf, dass der Stromkabel immer
abgewickelt wird.

9. Achten Sie darauf, dass das Stromkabel keine heile Stelle berlihrt, sowie dass er
keine Stolpergefahr bildet.

10. Um die Maschine abzuschalten, stellen Sie den Ein/Ausschalter auf ,0” und dann
trennen Sie den Stecker von der Stromversorgung.

11. Man soll nie am Kabel ziehen, um die Maschine abzuschalten. Fassen Sie immer
den Stecker, und ziehen Sie ihn vorsichtig von der Stromversorgung.

12. Halten Sie die Finger von den beweglichen Teilen der Maschine fern.

30 Texi Joylock 2/4



13. Verwenden Sie immer die richtige Stichplatte. Eine falsche Stichplatte kann zu
den Nadelbriichen flhren.

14. Verwenden Sie keine schiefen Nadeln.

15. Wahrend des Nahens schieben und ziehen Sie nie an Stoff, es kann zur
Nadelbeschadigung fuhren.

16. Nach der Arbeit lassen Sie die Nadel immer in ihrer obersten Stelle, um die
Beschadigung der Nadel oder andere Beschadigung der Maschine vorzubeugen.

17. Schalten Sie die Maschine ab (stellen Sie den Ein/Ausschalter auf ,0”) immer
wenn Sie etwas neben der Nadel machen - Einfadeln, Spulenkapselwechsel,
Nahfullwechsel usw.

18. Trennen Sie die Maschine vor der Stromversorgung immer wenn Sie die
Wartungsarbeiten durchfiihren

Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen, przed przystapieniem do czynnosci serwisowych,
maszyne nalezy roztaczy¢ z zasilania. Przed przystgpieniem do pracy nalezy
zamkna¢ wszystkie ostony.

BEHALTEN SIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG
Das Gerat ist ausschlielich fir den Gebrauch im Haushalt bestimmt

Dieses Gerat entspricht der EWG-Richtlinie 2004/108/EG Uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit von Betriebsmitteln.

vorschriftsmalBlig entsprechend der gliltigen nationalen Gesetzgebung
fur elektrische / elektronische Produkte, recycelt werden muss. Bei Zweifel
B setzen Sie sich bitte mit Ihrem Fachhandler in Verbindung

E Bitte beachten Sie, dass hinsichtlich der Entsorgung dieses Produkts,

TECHNISCHE DATEN

MODELL TEXI JOYLOCK 2/4

Faden 2,3 oder4

Stichbreite 6 mm (die linke Nadel) und 3.8 mm (die rechte
Nadel)

Nadel / Standardnadelstarke HA1-SP, HA x1(130/705H) / 12 / 80

Stichlange 1-5 mm

Nahgeschwindigkeit Bis 1000 Stiche / Min.

Abmessungen 340 mm X 250 mm X 315 mm

Gewicht 89 kg
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1. IHRE OVERLOCKMASCHINE IM UBERBLICK

TEILE DER NAHMASCHINE

L@@@

T Q0P ®®

1. NahfuBBdruckregler 10. Fadenspannung-Einstellrad der

2. Nahlicht linken Nadel

3. NahfuBhebel 11. Fadenspannung-Einstellrad der

4. Integrierter, mechanischer rechten Nadel
Fadenabschneider 12. Fadenspannung-Einstellrad des

5. Stichplatte Untergreifers

6. Nahfull 13. Fadenspannung-Einstellrad des

7. Einstellrad zur Abschneidebreite Obergreifers

8. Arbeitstisch 14. Fadenflihrung

9. Fadenfuhrungsstander 15. Hebel zum Fadenabschneider
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16. Anleitung zum Zweifadenkonwenter 24, Stichlange-Einstellrad
17. Einfadelanweisung 25.Handrad
18. Stoffrestenbehalter 26. Netzkabelbuchse
19. FuBBanlasser (Pedal) 27. Ein/Aus Schalter
20. Auslosehebel 28. Frontabdeckung
21. Hebel fiir NahfuBBhalter 29. Obermesser
22.Garnrollenstander 30. Obergreifer
23. Einstellrad fur Differentialtransport 31. Untergreifer
[]
ZUBEHOR

1. Zweifadenkonventer
2. Stichfiihrung (B)
3. Nadelsatz
4. Burste
5. Schraubendreher (klein)
6. MalBband (optional)
7. Maschinenhaube
8. Schraubendreher (grofR)
9. Oler
10. Obermesser
11. SchltRel
12. Garnrollennetz
13. Pinzette
14. Garnrollenteller
15. Garnrollenhalter
16. Kordelfiirung
17. tZubehortasche
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AUFSTELLEN DER MASCHINE

1. Entfernen Sie das Uberfllssige
Ol aus der Stichplatte und
Arbeitsplatte.

Connector 2. FUSSANLASSER (PEDAL)
Stecken Sie den Stecker in die
Kabelbuchse der Maschine,
und das Stromkabel in die
Steckdose.

3. EIN/AUS SCHALTER
Um die Maschine
einzuschalten, brauchen
Sie den EIN/AUS Schalter
zu drlicken. Mit diesem
Schalter steuern Sie die
Stromzufiihrung sowie
Nahlicht. Wenn die Maschine
unbeaufsichtigt bleibt oder
wenn Sie sie warten oder
reinigen mochten, soll sie

/ o°
0 <

Working table 4 /‘gf"-_’: von der Stromversorgung
s o ¢ B A getrennt werden.
Front cover [
4. OFFNEN DER
FRONTABDECKUNG
Um die Frontabdeckung

zu Offnen, brauchen Sie sie
nach rechts und auf sich zu
verschieben.

5. OFFNEN DES ARBEITSTISCHES
Um den Arbeitstisch zu
offnen, ziehen Sie mit der
rechten Hand den Hebel und
mit der linken Hand heben Sie
die Vorderseite des Nahful3es.
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EINFADELNVORBEREITUNG

GARNROLLENSTANDER Thread guide

Thread guide pole
Heben Sie den
Fadenfiihrungsstander in seine
oberste Position, bis er horbar
blockiert.

Stellen Sie die Garnrollen auf den
Tellern und fihren Sie die Faden Gber
die Fadenfiihrungen am Stander, von
hinten nach vorne.

Wenn der Garnrollenhalter
nach unten gedruckt wird,
werden die Garnrollen auf dem
Garnrollenstander gehalten.

36 Texi Joylock 2/4



GARNROLLENSCHEIBEN UND
GARNROLLENHALTER FUR KONISCHE
GARNROLLEN

Fir grol3e konische Garnrollen
verwenden Sie die Garnrollenhalter
aus Gummi und setzen Sie diese mit
dem breiteren Ende nach oben auf.

Flr kleinere Garnrollen verwenden Sie
dieselben Garnrollenhalter, nur dass Sie
diese mit dem schmaleren Ende nach
oben auf den Garnrollenstift stecken.

GARNROLLENNETZE

Polyester- bzw. grobere Nylonfaden
lockern sich beim Abwickeln. Daher
sollten grundsatzlich Garnrollennetze
Uber die Garnrollen geschoben
werden, um ein gleichmaRiges
Zufiihren der Faden zu gewahrleisten.

Spool cap

Domestic cotton reel

(S
Cone type thread

Spool disc

Thread comes off the top

%= Net
: Net

Turn up

Spool

Texi Joylock 2/4 37



FLUSENBEHALTER

Wenn Sie mit dem eingeschalteten Messer
nahen, der die Stoffkante abschneidet,

kdnnen Sie den Flusenbehalter

montieren.

Befestigen Sie den Hacken A1l in das Al
Montageelement A.

Der linke Stift soll in die Bohrung tber

die B-Bohrung eingeflihrt werden, der
Abbildung nach.

Nach der Arbeit, um die Arbeitsflache der Maschine zu vergro3ern, konnen Sie den
Behalter in seine oberste Stelle verschieben.

Befestigen Sie den Hacken C in die Bohrung D, und den linken Stift in die Bohrung B.

KANTENLINEAL

Der Stoff wird vom gleichen Abstand
von der Stoffkante abgeschnitten und
gendht.

Der Fadenabschneider ist in der
Stichplatte integriert. Um den Faden
abzuschneiden, brauchen Sie den Bolzen
des Fadenabschneiders mit der rechten
Hand zu driicken und gedruickt zu halten.
Der Messer wird von der Stichplatte
herausgezogen. Ziehen Sie die Restnaht
durch, um ihn abzuschneiden (der
Abbildung nach).
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NAHFUSSWECHSEL

Vergewissern Sie sich, dass sich die
Nadel in ihrer obersten Stelle befindet.
Heben Sie den Nahful3.

1.

2.

3.

Foot release lever

Driicken Sie den Hebel fir den
Nahfullhalter und entfernen Sie die
Sohle.

Legen Sie den gewtinschten Nahfuf3
auf die Stichplatte und richten Sie
die Nadellocher aus

Senken Sie den NahfuBBhebel ab
und driicken Sie auf den Hebel

fur den NahfulBhalter, damit der
NahfuBhalter am Nahful} einrastet.

WECHSELN DER NADEL

1.

2.

. Stecken Sie die neue Nadel bis zum Anschlag

. Schrauben Sie die Nadelklemmmschraube

Needle clamp

Stellen Sie die Nadel in ihre oberste Position,
indem Sie das Handrad auf sich zu drehen.
Schrauben Sie die Nadelklemmschraube mit
einem Schraubendreher ab.

in die Nadelhalterung, mit der flachen Seite
nach hinten.

wieder an.

NADEL
Flr diese Maschine benutzen Sie die Nadeln 130/705 H (HAx1), mit halbflacher Kolbe
und nahgutabhangiger Spitze.

ACHTUNG: Beachten Sie, dass die Greifer zwei Mal mehr Faden als die Nadeln
brauchen. Beim Fadenkauf achten Sie auf die Menge, besonders wenn die Faden in
einer auBergewdhnlichen Farbe sind.
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2. NAHBEGINN

EINFADELN DER MASCHINE

Falsches Einfadeln der Maschine kann zu falschen Stichbildungen, Nadelbriiche
oder andere Probleme flihren.

Bevor Sie die Maschinen Probenahen, sollen Sie korrektes Einfadeln lernen.

Die Maschine soll in folgender Reihenfolge eingefadelt werden:

Untergreifer — Obergreifer - Nadel

Offnen Sie die Frontabdeckung und die Arbeitsfliche. Stellen Sie die Nadeln in ihre
oberste Stelle indem Sie das Handrad auf sich zu drehen und heben Sie den Nahful3.

ACHTUNG: Bei dem NahfulBhub wird die Fadenspannung gelockert.
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EINFADELN DES UNTERGREIFERS

1. FGhren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung

2. Den Oberfaden sollen Sie duch die Teller der Fadenspannung fiihren, wobei Sie
sie mit der linken Hand halten

3. FUhren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung (der Abbildung nach).

4. Fihren Sie den Faden durch die Fadenflihrung und das Einfadlerohr. Ziehen Sie
den Faden in die Pfeilrichtung um die Fiihrung A. Lassen Sie dabei ca. 10 cm
Faden Uberstehen.
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EINFADELN DES OBERGREIFERS

Flhren Sie die Faden der Abbildung nach.
1. Fihren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung
2. Den Oberfaden sollen Sie durch die Teller der Fadenspannung fihren, wobei Sie
sie mit der linken Hand halten.
3. Fuhren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung.
4. Fiihren Sie den Faden durch die Fadenflihrung und das Einfadlerohr. Lassen Sie
dabei ca. 10 cm Faden Uberstehen.

(p—
Wi Wi
% Wi
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EINFADELN DER NADELN

Flhren Sie die Faden der Abbildung nach.

1. Flihren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung.

2. Nadelfaden sollen Sie weiter tiber die Teller der Fadenspannung fiihren, links.
Halten Sie den Faden in der linken Hand und ziehen Sie ihn stark mit der rechten
Hand.

3. Fihren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung.

4. Die Nadeln sollen von vorne nach hinten iber den Nadel6hr eingefadelt werden.
Die Faden sollen Sie nach hinten ziehen, auf der rechten Seite des Nahful3es. Dabei
soll ca. 10 cm Faden Uberstehen

~
r |
|

i
gt
i
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NUTZLICHE HINWEISE

WECHSELN DER GARNROLLEN

1. Schneiden Sie die alten Faden bei den
Garnrollen ab. Knoten Sie die abgeschnittenen
Faden mit den Faden der neuen Garnrollen fest.
Ziehen Sie die Faden durch. (Tun Sie alles der
Abbildung nach)

2. Heben Sie den Nahful3.

3. Ziehen Sie die Faden vorsichtig, bis die
verknoteten Endungen durch die Nadeléhr und
Einfadlerohr durchgehen.
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ERSTER GEBRAUCH DER MASCHINE

Nach dem Einfadeln soll man einige
Probestiche ndhen, um zu priifen, ob
alle Einstellungen richtig sind.

1. Ziehen Sie leicht alle Faden nach
links und senken Sie den Nahful3.

2. Schalten Sie die Maschine bei
einem langsamen Nahtempo ein
und flihren Sie den Stoff unter den
Nahful3. Verschieben Sie ihn leicht
nach vorne (es ist bei mehreren
Stoffen moglich, bei gesenktem
Ful den Stoff zu verschieben, die
Ausnahme sind die schweren Stoffe)

3. Bei dem Probendhen priifen Sie die
Fadenspannung.

4. Wenn Sie das Nahen enden
mochten, wenn der Stoff alle
ist, sollen Sie ca. 5-6 cm von
zusatzlichen Stichen nahen, weiter
als die Stoffkante, bei kleiner
Nahgeschwindigkeit.

5. Schneiden Sie den Faden ab, indem
Sie den integrierten Abschneider
benutzen oder mit der Schere.

Texi Joylock 2/4 45



Fadenanzahl 4 3 2
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Flachnaht Schmale Rollsaum | Picotkante

Naht Rollsaum

Beim Nahen von leichten und schweren Stoffen soll man entsprechend die Fadenspannung einstellen.
Falsche Einstellung der Fadenspannung kann zu den Stichauslassungen fuhren.
Wenn die Nadel falsch eingestellt wird, kann die Einstellung von Fadenspannung besonders schwer sein.

STICHAUSWAHL

46



UMSTELLEN AUF ZWEIFADENSTICH

Um die Maschine auf Zweifadengebrauch umzustellen, soll man Folgendes tun:

« Die Frontabdeckung und den Arbeitstisch 6ffnen

« Die Nadel in ihre oberste Position einstellen, indem man das Handrad auf sich zu
dreht

 Die rechte oder die linke Nadel herausnehmen, je nachdem, welche Stichbreite
man erreichen mochte.

» Den Greifer der Abbildung nach herausnehmen (Abb. 1)

An den Obergreifer soll man den Zweifadengreifer (Blindgreifer) montieren, so wie

es auf den Abb. 2 und 3 gezeigt wurde.

Wenn der Blindgreifer nicht benutzt wird, soll man ihn der Abb. 4 nach

aufbewahren.

Two-thread

overlock
convertor @
?
d
\ o I Z

2
'
Fig. 3 \ i

o
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EINSTELLEN DER FADENSPANNUNG

Wenn Sie den Drehknopf auf eine hohere Zahl einstellen, wird die
Fadenspannung vergréBert. Wenn Sie den Drehknopf auf eine niedrigere
Zahl, wird die Fadenspannung verringert.

Je hoher die Zahl ist, desto gespannter ist der Faden.

Jede Einstellung der Fadenspannung soll auf den Stoffproben getestet
werden.

ZWEIFADEN-EINSATZ

Untergreiferfaden auf die Nadelfaden auf rechte
linke Stoffseite gezogen Stoffseite gezogen

Richtig

AT

CENANTENTENTAN

[\

|

N

=

Nadelfadenspannung Nadelfadenspannung
verringern erhohen

VIERFADEN-EINSATZ

Obergreiferspannug
erhohen und/oder
Obergreiferfaden auf die Untergreiferspannung
Richtig rechte Sotffseite gezogen

Lower
looper|
thread

Lower
looper
thread

Right

needle

thread

Fig. 1
Untergreiferfaden auf die Unterfadenspannung
rechte Stoffseite gezogen erhéhen und/oder

Obergreiferspannung
verringern
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Faden der linken Nadel Fadenspannung der linken Nadel
locker und auf der linken erhéhen und/oder Ober- bzw.

Stoffseite sichtbar Untergreiferspannung verringern

----- o Under sides

Faden der rechten Nadel Fadenspannung der rechten
locker und auf der linken Nadel erh6hen
Stoffseite sichtbar
EINSTELLEN DER STICHLANGE
Stellen Sie das Stichlange-Einstellrad auf die 0
entsprechende Stichlange ein. Je héher die /
Zahl ist, desto langerer Stich erreichen Sie. Sie '

/

Stichlange kann zwischen 1 bis 5mm variieren. | j
Stitch length dial

Q
&

Die Nahtbreite ist zwischen 4 und 7 mm einzustellen, indem Sie das Einstellrad
drehen. Die vom Werk aus eingestellte Breite betragt 6 mm.

Wenn sich die Stoffkante wahrend des Nahens aufrollt, soll man den Wert ,5”
einstellen (Abb.1). Wenn die Naht hinter der Stoffkante gebildet wird, soll man den
Wert auf 7 vergroBBern (Abb. 2).

T TN

Overedge cutting

width dial 8,
l / Fig. 1

A\\\\V

EINSTELLEN DER NAHTBREITE
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ROLLSAUMFINGER (B)

Beim Nahen eines leichten Stoffes mit 3 Faden (nur die rechte Nadel) und Einstellen
der Stichbreite auf 4-5, kann der Stich nicht schon am Stoffkante sein (Abb. 3).
Montieren Sie dann die Fihrung (B) statt der Fihrung (A), um einen schénen Stich
zu erreichen (Abb. 4).

\\/

Overedge cutting

\ / width dial

EHI—J M\
Stitch finger (B) Tl <

Cross section
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DIFFERENTIALLTRANSPORT

Der Differentialtransport besteht aus
zwei unabhangigen Transporteuren,
den Vorderen (A) und den Hinteren (B).

Differential feed dogs

POSITIVER DIFFERENTIALTRANSPORT

WENN DER POSITIVE
DIFFERENTIALTRANSPORT
EINGESTELLT WURDE, macht

der Vordertransporteur (A)

langere Bewegungen als der
Hintertransporteur (B).

Der Stoff wird dann unter dem Nahfuf3
angesammelt.

Es vorbeugt dem Wellen des Stoffes.

Positive differential feed

NEGATIVER DIFFERENTIALTRANSPORT

WENN DER NEGATIVE
DIFFERENTIALTRANSPORT
EINGESTELLT WURDE, macht
der Vordertransporteur (A)
kirzere Bewegungen als der
Hintertransporteur (B).

Der Stoff wird dann unter dem Nahful3 —\

gedehnt.
Es vorbeugt dem Zusammenziehen _,I L*
des Stoffes.
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EINSTELLEN DES DIFFERENTIALTRANSPORTES

Der Differentialtransport kann mithilfe des ’ Q
Differentialtransporsreglers eingestellt werden,
indem Sie den Drehknopf in entsprechende

0
Richtung drehen. /Ec;frfm?rrgné'igll b
Die Einstellung kann im Bereich von 0,7
0

(Minus — negativer Transport) bis 2 (Plus

— positiver Transport) eingestellt werden.

Diese Einstellungen versichern das beste

Transportverhaltnis. Beim Standardnahen soll m
der Drehknopf auf 1 eingestell werden. Man T~

kann ihn auch wahrend des Nahens verstellen.

EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS

Der Nahful3druck wurde vom Werk aus korekt
eingestellt. Bei mehreren Naharbeiten braucht
man ihn nicht zu verstellen. Falls es doch

notig ist, den Druck anzupassen, drehen Sie
den Regler in Richtung der héheren Zahl, um
den Druck zu verstarken, und in Richtung der
niedrigeren Zahl, um den Druck zu schwachen.

NAHEN VON SCHWEREN STOFFEN ODER VIELEN STOFFLAGEN

Beim Nahen von sehr schweren Stoffen oder
mehreren Stofflagen wird es empfohlen, die
Schraube fester anzuziehen (um dies zu tun,
soll man die Arbeitsflache 6ffnen).

Beim Nahen von leichten und mittleren
Stoffen soll man diese Schraube lockern

oder den Drehknopf von Schnittbreite
verschieben, im anderen Fall kann der Stoff
nicht richtig abgeschnitten werden.

Vom Werk aus wurde die Maschine auf Nahen
von leichten und mittleren Stoffen eingestellt.

Faden haben einen riesengrof3en Einfluss auf die Qualitat der Stiche.
Die richtige Einstellung der Fadenspannung sowie die richtige Stichlange versichert
gleichmaRige und schone Stiche.
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3. WARTUNG UND PFLEGE DER MASCHINE

WECHSELN DES OBERMESSERS

Wenn der Obermesser stumpf ist, muss er sofort gewechselt werden.
SCHALTEN SIE DIE MASCHINE AUS

UND TRENNEN SIE SIE VON DER
STROMVRSORGUNG

1. Lockern Sie die Schraube und nehmen Sie
den Messer heraus.

2. Schlie3en Sie die Arbeitsflache. Senken
Sie das Antriebsarm des Messers in seine
unterste Stelle, indem Sie den Drehknopf
auf sich zu drehen. In dieser Stelle
montieren Sie den Ersatzmesser mit der
Schraube. VERGEWISSERN SIE SICH DABEI,
DASS SICH DIE KANTE DES BEWEGLICHEN
MESSERS UM CA 0,5 MM TIEFER ALS DIE
FLACHE DES FESTEN MESSERS BEFINDET.

ABBAU DES BEWEGLICHEN MESSERS

Wenn man nahen will, ohne die Stoffkante
abzuschneiden, soll man die Arbeitsflache 6ffnen und
den beweglichen Messer abbauen, indem man den
Messerausklinkknopf, der Abbildung nach, nach links
driickt und auf sich zu dreht.
Vergewissern Sie sich, dass die Stoffkante nicht
breiter als die ausgewahlte Stichbreite ist. Sonst
kann es zur Beschadigung des Obergreifers
fiihren.

ABBAU DES KOPFDECKELS

Bevor Sie den Kopfdeckel abbauen
trennen Sie die Maschine von der
Stromversorgung.

Face cover

Schrauben Sie die Schraube aus und

nehmen Sie den Deckel heraus. éﬁ’»/g
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REINIGEN UND OLEN

Um die korrekte Arbeit der Maschine zu versichern, soll man sie regelmaRig reinigen
und olen.
SCHALTEN SIE DIE MASCHINE AUS UND TRENNEN SIE SIE VON DER
STROMVRSORGUNG.
1. Offnen Sie das Gehiuse und die Arbeitsfliche und entfernen Sie den Schmutz und
die Stoffresten mit einem Pinsel, den Sie mit der Maschine bekommen haben.
2. Tropfen Sie einige Tropfen Ol in die mit den Pfeilen markierten
Stellen. BENUTZEN SIE IMMER DAS HOCHQUALITATIVE VASELINOL FUR DIE
NAHMASCHINEN
3. Mit dem Schraubendreher bauen Sie jedes Obergehause ab und beseitigen Sie
mit der Birste den Schmutz und die Stoffresten.

Brushing
aD
O
®
) @
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4. PROBLEME UND IHRE BEHEBUNG

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Unregelmaliige
Stiche

Falsch eingestellte Fadenspannung

Stellen Sie die Fadenspannung ein

Falsche Nadelgrol3e

Passen Sie die richtige NadelgroRe
an Stoff und Faden an

Falsch eingefadelte Maschine

Fadeln Sie die Maschine erneut ein

Ziehen des Stoffes

Man soll den Stoff nicht ziehen,
sondern ihn leicht flhren

Nahful ist zu locker

Stellen Sie den NahfuB richtig ein

ausgelassen

Falsche Nadelgrolie

Die Nadel wird | Ziehen des Stoffes Man soll den Stoff nicht ziehen,
gebrochen sondern ihn leicht flihren
Falsche Nadelgrol3e Passen Sie die richtige NadelgroRe
an Stoff und Faden an
Falsche Nadelposition Stellen Sie die Nadel richtig ein
NahfuB ist zu locker Stellen Sie den NahfuB richtig ein
Krauseln Flasche Fadenspannung Stellen Sie die Fadenspannung
richtig ein
Gebogene oder stumpfe Nadel Setzen Sie die neue Nadel ein
Falsche Einstellung des Stellen Sie den anderen Wert von
Differentialtransportes Differentialtransport
Wellen Falsche Einstellung des Stellen Sie den anderen Wert von
Differentialtransportes Differentialtransport
Die Stiche Falsch eingefadelte Maschine Fadeln Sie die Maschine erneut ein
werden

Passen Sie die richtige NadelgroRe
an Stoff und Faden an

Gebogene oder stumpfe Nadel

Setzen Sie die neue Nadel ein

Falsche Nadelposition

Stellen Sie die Nadel richtig ein

Der Faden wird
gebrochen

Falsch eingefadelte Maschine

Fadeln Sie die Maschine erneut ein

Gebogene Nadel

Setzen Sie die neue Nadel ein

Zu starke Fadenspannung

Stellen Sie die Fadenspannung
richtig ein

Falsche Nadelposition

Stellen Sie die Nadel richtig ein

Der Faden auf der Garnrolle wird
verknotet

Stellen Sie die Garnrolle richtig ein
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

When using an electrical appliance, basic safety precautions should always be
followed, including the following.
Read all instructions before using this sewing machine.

DANGER - To reduce the risk of electric shock:

1. Do not allow to be used as a toy. Close attention is necessary when this sewing
machine is used by or near children.

2. This appliance can be used by children aged from 8 years and above and
persons with reduced physical, sensory or mental capabilities or lack of
experience and knowledge if they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance in a safe way and understand the hazards
involved. Children shall not play with the appliance. Cleaning and user
maintenance shall not be made by children without supervision.

3. Use this sewing machine only for its intended use as described in this manual.
Use only attachments recommended by the manufacturer as contained in this
manual.

4. Never operate this sewing machine if it has a damaged cord or plug, if it is not
working properly, if it has been dropped or damaged, or dropped into water.
Return the sewing machine to the nearest authorized dealer or service center for
examination,repair, electrical or mechanical adjustment.

5. Never operate the sewing machine with any air openings blocked. Keep
ventilation openings of the sewing machine and foot control free from the
accumulation of lint, dust, and loose cloth.

6. Never drop or insert any object into any opening.

7. Do not use outdoors.

8. Do not operate where aerosol (spray) products are being used or where oxygen
is being administered.

9. To disconnect, turn switch to the off ("O”) position, then remove plug from
outlet.

10. Do not unplug by pulling on cord. To unplug, grasp the plug, not the cord.

11. Keep fingers away from all moving parts. Special care is required around the
sewing machine needle.

12. Never sew with a damaged needle plate as this can cause needle to break.

13. Do not use bent needles.

14. Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the needle causing it to
break.

15. Switch the sewing machine off ("O”) when making any adjustments in the
needle area, such as threading needle, changing needle, threading bobbin, or
changing presser foot, etc.

16. Always unplug sewing machine from the electrical outlet when removing
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covers, lubricating, or when making any other user servicing adjustments
mentioned in the instruction manual.
17. Attention the following to avoid injury:
- switch off or unplug the appliance when leaving it unattended;
- unplug the appliance before carrying out maintenance or replacing lamps.
18. Always unplug before relamping. Replace bulb with same type rated 15 watts.

CAUTION - Moving parts-To reduce risk of injury, switch off before servicing. Close
cover before operating machine.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

This product is for household use, or equivalent.
This appliance complies with EEC Directive 2004/108/EC covering the
electromagnetic compatibility.

accordance with relevantl National legislation relating to electrical/

:g Please note that on disposal, this product must be safely recycled in
electronic products. If in doubt please contact your retailer for guidance.

SPECIFICATION OF MACHINE

MODEL TEXI JOYLOCK 2/4

Number of threads 2, 3 or 4 threads

Overedge stitch width 6mm(left needle) and 3.8mm(right needle)
Needle HA1-SP, HA x1(130/705H) / 12/ 80

Stitch length 1-5 mm

Stitching speed Up to 1000 stitches per minute
Dimensions 340 mm (s) X 250 mm (g) X 315 mm (w)
Weight 8,9 kg
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1. BASIC INFORMATION ABOUT YOUR MACHINE

MAIN PARTS

1. Foot pressure regulator 10. Left needle thread tension control

2. Sewing light 11. Right needle thread tension control
3. Presser foot lever 12. Lower Looper thread tension control
4. Thread cutter 13. Upper looper thread tension control
5. Needle plate 14. Needle thread guides

6. Presser foot 15. Thread cutter lever

7. Overedge cutting width dial 16. Two thread convertor instruction

8. Working table 17. Threading chart

9. Thread guide pole 18. Lint tray
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19. Foot control 26.Plug connector socket
20. Release lever 27. Light and power switch
21. Foot release lever 28.Front cover

22.Spool disc 29. Moving cutter

23. Differential feed control dial 30. Upper looper

24, Stitch length dial 31. Lower looper

25.Hand wheel

ACCESSORIES

1. Two-thread convertor
2. Stitch finger (B)
3. Needle set
4. Brush
5. Screwdriver (small)
6. Tape measure (optional)
7. Machine cover
8. Screwdriver (large)
9. Oiler
10. Moving cutter
11. Spanner
12. Thread net
13. Tweezers
14. Spool disc
15. Spool holder
16. Cord guide
17. Accessory bag
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SETTING UP YOUR MACHINE

1. Wipe off excess oil in the
needle plate and plate areas.
2. FOOT CONTROL
Push foot control plug
Connector into connector socket, and
connect the power line plug
into power supply outlet.
3. POWER/LIGHT SWITCH
Your machine will not operate
unless the power/light switch
is turned on. The same
switch controls both machine
power and sewing light.
When leaving the machine
unattended, or servicing the
machine, remove the power
line plug from supply outlet.
4. OPENING FRONT COVER
To open front cover, pull it to
the right and down towards

/ o°
0 <

you.
Working table A = 5.OPENING WORKING TABLE
\ ’. 2y To open working table, pull

Front cover P the release lever towards you

with your right hand, and lift
the front of presser foot up
with your left hand.
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PREPARATION FOR THREADING

THREAD GUIDE POLE Thread guide

Thread guide pole
Pull up thread guide pole to the
highest point until you hear it
clicked.
Place thread spools on pins and
draw thread through thread
guides on the pole from rear to
front.
Thread guide of pole can hold
thread spools on the spool stand
by pulling down the pole as
illustrated.
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SPOOL CAPS FOR DOMESTIC TYPE Spool cap

SPOOLS
Domestic cotton reel
()
Cone type thread
SPOOL DISC AND SPOOL -
HOLDERS FOR CONE SPOOLS

For large cone spools use the rubber
spool holders with the wide end at the
top, and for small ones, use the same
rubber spool holders but with the Spool disc
narrow end at the top.

Thread comes off the top

SSPOOL NETS 7

= Net
Polyester or bulky nylon threads ; i
become loose while unwinding.

To keep consistent feeding of such
threads, utilize spool net sleeving over

the spool.

Turn up

Spool
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LINT TRAY

During the sewing with edge knife you

can use lint tray. Mount fastener A1 to

hole A, and bolt from left side put above

hole B (as it is shown on the picture).

With the lint tray located in this position, Al
it will collect all your waste material.

After completion of work if you then turn

tray upwards in direction shown, finger

Ref C will locate in slot D and left hand pin will slide into lower hole B.

CUTTING WIDTH GAUGE

When using cutting width gauge, the
fabric is cut down and sewn at same
distance from the edge of fabric. Within
the distance of the width adjusted.

THREAD CUTTER

Thread cutter is built in needle plate.
Make sure that power switch is off, then
trim thread near the end of fabric by
pushing down lever as illustrated.
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CHANGING PRESSER FEET

Be sure needle is in the up position.
Raise presser foot lever.
1. Push foot release lever to remove
the foot.
2. Place the desired foot on the needle
plate aligning needle holes.
3. Lower the presser foot lever and
push foot release lever so that the
foot holder snaps on the foot.

Foot release lever

CHANGING NEEDLE

Raise needle bar to its highest point by turning
hand wheel towards you, but leave presser foot
down. Loosen needle clamp screw to remove the
needle, and place new needle with Flat Side
Away From you, into the needle bar as far as it
will go, and tighten screw.

Needle clamp
screw

NEEDLE TYPE: 130/705 H (HAXx1)

NOTE: Keep in mind that the lower and upper
loopers will use about twice the amount of thread
as the needles. When purchasing thread for sewing, therefore, especially if it is an
unusual colour, you should buy sufficient for your requirements.
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2. STARTING TO SEW

THREADING YOUR MACHINE

Wrong threading may cause shipped stitches, breaking threads, or other problems.
Try to master the correct threading before moving on to test sewing.

Threading must be carried out in the sequence of Lower Looper — Upper Looper -
Needle.

Open the front cover and the working table.

Raise needle to its highest point by turning hand wheel towards you, and raise the
presser foot.

Before re-threading lower looper, remove thread from needle eye first, then re-
thread the lower looper. This will prevent tangling.

NOTE: Thread tension is released when the presser foot is lifted up.
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THREADING LOWER LOOPER

1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.

2. Pull the lower thread through tension slot. Holding the thread with your left
hand, pull down with right hand firmly.

3. Draw the thread through thread guide as illustrated.

4. Pass the thread through lower looper eye, and hook it around part A as
indicated by the arrow. Leave about 4” (10cm) extra thread.
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THREADING UPPER LOOPER

1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.

2. Pull the upper thread through the slot, holding the thread with your left hand.

3. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

4. Pass the thread through wire thread guide and looper eye, leaving an excess
length of about 4”(10 cm).

it Y
Wi Wi
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THREADING NEEDLES

1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.

2. Draw the needle threads through left-hand tension slot. Holding the thread with
your left hand, pull down with right hand firmly.

3. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

4. Thread the needles from front to back through needle eye and pull the threads
towards the back passing along the right side of presser foot, leaving an extra
length of about 4”(10cm).

~
o

i
\‘{"i}.-"
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HELPFUL HINTS

REPLACING THREAD SPOOLS

When replacing thread spools, the following steps
may be helpful for quick changeover.

1. Cut off existing threads near the spools. Tie the
cut ends thread from new spools as illustrated
(seamen’s knot).

2. Raise presser foot.

3. Lower needle bar to its lowest position by
turning hand wheel away from you. Carefully
pull the existing threads until the connecting
knots pass through needle eye and looper eyes.
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TEST SEWING

After threading is completed, use a
scrap of fabric that you plan to sew
and test to sew in the following order.

1. Gently pulling all the threads to the
left, lower the presser foot. Rotate
the hand wheel towards you a few
times to see if the lock stitches are
properly formed.

2. Start the machine at low speed and
feed in test fabric under the presser
foot by slightly pushing it forward.
(This can be done with the presser
foot down on most fabrics except
bulky materials.) Guide the fabric
gently as machine automatically
feeds the material.

3. Check thread tensions by test
sewing on spare fabric.

4. At fabric end, carry on running
machine at low speed, gently
pulling the fabric towards the
back,until about 5 to 6 cm of extra
lock stitches are produced without
fabric.

5. Cut thread by pushing thread cutter
lever down, or with scissors.
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Number of 4 3 2

thread
Left & . . )
Needle to use Right Left | Right | Left | Prawa Right Left Right
Two thread
- - - - - - - - + + +
convertor
Types of M
stitches m
iR C ‘. 7 _
Flat seam Narrow | Rolled | Picot Rolled
hem hem stitch hem

Texi Joylock 2/4

Adjust needle tensions when you sew thin or thick material.
Incorrect tension setting causes stitch skipping. Adjust the tension setting.
Tension setting will have problem when needle setting is incorrect.
Try test-sewing with a piece of fabric you are going to use and find the best settings.

TYPES OF STITCHES




CONVERTING TO TWO-THREAD

To convert to two thread use, first open the front cover and working table and raise
needle to its highest point by turning hand wheel towards you. Remove the right
needle and use the left needle.

Please keep the unused needle on the needle pad.

Pull out the convertor as shown in Fig.1.

Attach the two-thread convertor onto the upper looper as shown in Fig. 2, Fig.3.

When not using convertor, insert it deep and keep as illustrated in Fig.4.

Two-thread
overlock
convertor
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ADJUSTING THREAD TENSIONS

Turning tension dial to a higher number gives a tighter thread
tension. Turning tension dial to a lower number gives a looser
thread tension. The higher the number, the tighter the tension.
Test each thread tension on a scrap of the fabric you plan to
use.

7

TWO-THREAD USE
Just right

Needle thread Pulled to
top side

Lower looper thread pulled
to under side

Increase needle thread
tension

Decrease needle tension

FOUR-THREAD USE

Just right Upper looper thread pulled  Lower looper thread pulled
to top side to top side
258 ™ Lower 74
looper|

thread

Lower
looper
thread

Right

Increase Upper looper Increase Upper looper

thread tension
and/or decrease lower
looper tension

Texi Joylock 2/4
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and/or decrease lower
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Left needle thread loose Right needle thread loose
and visible on and visible on

under side of fabric. under side of fabric.

Increase left needle thread
tension and/or tension.
decrease either or both
looper threads.

ADJUSTING STITCH LENGTH

required length is indicated.

(o)
The higher the number, the longer I@
the stitch. This dial can adjust the stitch fo
length from 1 to 5 mm. j
()

Overedge cutting width can be adjusted from 4 to 7 mm by simply turning
overedge cutting width dial according to the kind of fabric.

It is set at standard width of 6 mm when delivered from the factory.

Turn it towards “5” if fabric edge curls while sewing.( Fig.1)

Turn it toward “7” if loops hang off the edge. (Fig.2)

Overedge cutting

width dial S0
l / Fig. 1 Fig. 2

Turn the stitch length dial until the \/’[
|
I

Stitch length dial

A\\\\V

ADJUSTING OVEREDGE CUTTING WIDTH
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STITCH FINGER (B)

Loops may hang off the edge, when you sew with lightweight fabric using 3 threads
(right needle only), and setting cutting width dial at 4-5(Fig.3). In such a case change
the stitch finger(A) to (B) to get neat stitching(Fig.4)

o7

Overedge cutting

\ / width dial

Stitch finger (B) 5

Cross section
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DIFFERENTIAL FEED

The differential feed has two
independent feed dogs, one front (A)
and one rear (B).

Each feed dog has an individual feed
mechanism which enables the feeding
of material at a different ratio.

Differential feed dogs

POSITIVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR POSTITVE
DIFFERENTIAL FEED, the front feed dog
(A) makes a longer stroke than the rear
feed dog (B).

This has the effect of accumulating
material under the presser foot to
offset the wavering on the fabric.

Positive differential feed

NEGATITVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR NEGATIVE
DIFFERENTIAL FEED, the front feed dog
(A) makes a shorter stroke than the rear
feed dog (B).

This has the effect of stretching
material under the presser foot to
offset the puckering on the fabric..
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SETTING DIFFERENTIAL FEED

Set by simply turning the differential feed ’ Q
control dial in the direction desired referring to
the chart.

0
The adjustment can be made between 0.7 @ /Eéﬁ?rﬁ“é‘igl, feed
0

(negative effect) and 2 (Positive effect). These
settings give the best ratio of feeding.
For normal sewing, the dial should be set at 1.

The dial can be reset even while sewing.
T~ m

FOOT PRESSURE REGULATOR

Presser foot pressure has been correctly set at * Increase
the factory, so you do not need to adjust it for
most of ordinary sewing. If adjustment is
necessary, turn the foot pressure regulator to
higher number to increase or to lower number
to decrease pressure.

.SEWING WITH EXTRA HEAVYWEIGHT FABRIC OR MULTIPLE LAYERS
OF FABRIC

A wide ranger of fabric can be overlocked
on this machine, but it is recommended to
tighten screw as illustrated, when sewing
with extra heavyweight fabrics or mulitiple
layers of fabric.

Open working table for adjustment.

Loosen the screw when sewing with light to
normal weight fabric or turning overedge
cutting width dial, or otherwise fabric may
not be well cut.

The machine is set for normal weight fabrics
from the factory.
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3. CARING FOR YOUR MACHINE

REPLACING MOVING CUTTER

Replace a moving cutter if it becomes blunt
as follows. A spare cutter will be found in your
accessories.
NOTE: You should not need to replace fixed
cutter, which is made of special hard alloy
material.
FIRST REMOVE THE POWER PLUG FROM THE
SUPPLY SOCKET-OUTLET.
1. Loosen screw and take out moving cutter.
2. Close the working table. Lower cutter
driving arm to its lowest position by turning
the hand wheel towards you by hand. In
this position, set replacement cutter in
position and secure it with screw, ENSURING THAT THE EDGE OF THE MOVING
CUTTER IS APPROXIMATELY 0.5 MM BELOW THE SURFACE OF THE FIXED CUTTER.

DISENGAGING MOVING CUTTER

If you want to sew without cutting, open the
working table and disengage the moving cutter
by pushing the cutter release knob to the left and
turning it towards you as illustrated.

Ensure that fabric edge is not wider than
overedge width selected or upper looper and
needle can be damaged.

REMOVING FACE COVER

Disconnect from power supply before Face cover
removing face cover.

Remove the screw and take off the face
cover.
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CLEANING AND OILING

To keep the machine running smoothly, keep it clean and lubricated at all times.
FIRST DISCONNECT MACHINE FROM POWER SUPPLY BY REMOVING PLUG FROM
SOCKET-OUTLET.
1. Open the front cover and working table. Using the brush provided, remove dust
and lint that have accumulated.
2. Apply a few drops of oil to the points indicated by arrows. ALWAYS USE A GOOD
QUALITY SEWING MACHINE OIL.
3. Remove each top cover with screw driver and remove dust and lint of inside
with the brush.

Brushing g .

T
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POSSIBLE PROBLEMS AND ADVICES

PROBLEM PROBABLE CAUSE CORRECTION
Irregular Incorrect Thread Tension(s). Reset thread tension(s).
Stitches Incorrect size Needle. Choose correct size Needle for
Thread and Fabiric.
Improper Threading. Re-thread machine.
Pulling fabric. Do not pull Fabric; guide it
gently.
Loose Presser Foot. Reset Presser Foot.
Breaking Pulling fabric. Do not pull Fabric; guide it
Needle gently.
Incorrect size Needle. Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.
Incorrect setting of Needle. Reset Needle.
Loose Presser Foot. Reset Presser Foot.
Puckering Incorrect Thread Tension(s). Reset Thread Tension(s).
Bent or blunt Needle. Insert new Needle.
Differential feed is set Set it at less than 1.
Incorrectly.
Wavering Differential feed is set Setitat 1 or at more than 1.
Incorrectly. For knitted fabrics.
Skipping Improper Threading. Reset thread machine.
Stitches Incorrect size Needle. Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.
Bent or blunt Needle. Insert new Needle.
Incorrect setting of Needle. Reset Needle.
Breaking Improper Threading. Re-thread machine.
Threads Bent needle. Insert new Needle.
Thread Tension(s) too tight. Reset thread tension(s).
Incorrect setting of Needle. Reset needle.
Thread Spool tangled. Reset spool properly.
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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowac podstawowe $rodki
ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtagczonego do zZrédta zasilania.
Maszyne do szycia nalezy wylaczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed
czyszczeniem.

Aby wyeliminowac ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Urzadzenie to nie jest zabawka. Nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢ jezeli
maszyna uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

2. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze
oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo badz bez
doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszty przeszkolenie
w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim
zagrozenie. Dzieci nie powinny bawic sie urzadzeniem. Bez nadzoru dorostych,
dzieci nie moga zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacja urzadzenia.

3.Z maszyny nalezy korzysta¢ wyfacznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym
w instrukgcji. Mozna korzysta¢ jedynie z polecanych przez producenta
przystawek, opisanych w niniejszej instrukgji.

4.Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona,
jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona
badz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwrdéci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu
kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

5.Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory powietrzne zostaty
zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedat nalezy chronic¢ przed
nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

6. Do otwordw nie wolno upuszczac lub wktadac zadnych przedmiotow.

7. Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

8. Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do
ktorego doprowadzany jest tlen.

9. Aby wytaczy¢ maszyne, przetacznik nalezy ustawic¢ do potozenia ("O”), a
nastepnie wyja¢ wtyczke.

10. Nie nalezy ciggnac za kabel. Aby roztagczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

11. Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage
nalezy zachowac w poblizu igty.

12. Nie nalezy szy¢ z uszkodzong ptytka sciegowaq poniewaz moze dojs¢ do
zlamania igty.

13. Nie nalezy korzysta¢ z wygietych igiet.

14. Podczas szycia nie nalezy ciggna¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposob
wygiac igte i jg ztamac.

15. Przeprowadzajac dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie
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nici, wymiana igty, przewijanie nici lub wymiana stopki dociskowej, maszyne
nalezy wytaczy¢ (“O”).

16. Zdejmujac ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci
serwisowe opisane w instrukgji, w kazdym przypadku nalezy rozlaczyc zasilanie
elektryczne.

17. Aby unikna¢ obrazen nalezy zwréci¢ uwage na:

- pozostawiajgc maszyne bez nadzoru nalezy ja wytaczyc lub roztgczy¢

z zasilania;

- przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych lub wymiany zaréwek,
urzadzenie nalezy roztaczy< z zasilania.

18. Przed wymianga zaréwki, maszyne nalezy roztaczy¢ z zasilania. Zaréwki nalezy
wymieniac¢ na taki sam model o mocy 15 W.

Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen, przed przystapieniem do czynnosci serwisowych,
maszyne nalezy roztaczy¢ z zasilania. Przed przystgpieniem do pracy nalezy
zamkna¢ wszystkie ostony.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Produkt ten przeznaczony jest do uzytku domowego.
Spetnia on wymogi dyrektywy EWG 2004/108/WE dotyczacej zgodnosci

elektromagnetyczne;j.

recyklingowi zgodnie z obowigzujacymi krajowymi przepisami
dotyczacymi produktéw elektrycznych / elektronicznych. W przypadku
B watpliwosci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

E Nalezy pamieta¢, ze podczas likwidacji, urzadzenie to nalezy poddac

SPECYFIKACJA MASZYNY

MODEL TEXI JOYLOCK 2/4

llos$¢ nici 2, 3 lub 4 nici

Szerokos$¢ sciegu overlock 6 mm (igta lewa) i 3.8 mm (igta prawa)
Igta / grubos¢ standard HA1-SP, HA x1(130/705H) / 12 / 80
Dtugos¢ sciegu 1-5 mm

Szybkos¢ szycia do 1000 sciegdw na minute

Wymiary 340 mm (s) X 250 mm (g) X 315 mm (w)
Waga 89 kg
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Tansportowanie réznicowe ujemne 103
Ustawianie transportu roznicowego 104
Regulacja docisku stopki 104
Szycie grubego materiatu lub wielu warstw materiatu 104

3. DBALOSC O MASZYNE
Wymiana noza ruchomego 105
Demontaz noza ruchomego 105
Demontaz ostony przedniej 105
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1. POZNAJ SWOJA MASZYNE

WYKAZ CZESCI

1. Regulator docisku stopki 10. Regulator naprezenia nici lewej igty
2. Lampka do szycia 11. Regulator naprezenia nici prawej igty
3. DZzwignia podnoszenia stopki 12. Regulator naprezenia nici dolnego
4. Zintegrowany mechaniczny chwytacza

obcinacz nitki 13. Regulator naprezenia nici gérnego
5. Plytka sciegowa chwytacza
6. Stopka dociskowa 14. Prowadnik nici
7. Pokretto szerokosci ciecia 15. Dzwignia mechanicznego obcinacza
8. Podstawa robocza nitki
9. Teleskop stojaka 16. Instrukcja przetaczania na dwie nici
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17. Karta nawlekania 25. Koto napedowe

18. Pojemnik na resztki tkaniny 26.Gniazdo wtyczki

19. Rozrusznik nozny (pedat) 27. Przetacznik swiatta i zasilania
20. Dzwignia zwalniania pola roboczego 28.0stona przednia

21. Dzwignia zwalniania stopki 29.N6z ruchomy

22.Talerz szpulki 30. Chwytacz gorny

23. Pokretto transportu réznicowego 31. Chwytacz dolny

24, Pokretto dtugosci sciegu

AKCESORIA

1.,,Slepy” chwytacz na
dwie nici
2. Prowadnik do $ciegu (B)
3. Zestaw igiet (opcja)
4. Szczotka (opcja)
5. Srubokret (maty)
6. Centymetr (opcja)
7. Ostona maszyny
(miekka)
8. Srubokret (duzy)
9. Oliwiarka
10. N6z ruchomy
11. Klucz
12. Siatka na nici
13. Pinceta
14. Talerz szpulki
15. Uchwyt szpulki
16. Prowadnik sznurka
17. Torba dodatkowa
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USTAWIANIE MASZYNY

Connector

’t
s ‘0
0

Working table

Front cover [

1.

2.

Nalezy usuna¢ nadmiar
oleju z ptytki Sciegowej oraz
obszaru podstawy.

ROZRUSZNIK NOZNY (PEDAL)
Podtaczy¢ wtyczke do
gniazda w maszynie, a kabel
zasilajgcy do gniazdka
elektrycznego.

. PRZELACZNIK ZASILANIA /

SWIATLA

Aby uruchomi¢ maszyne
nalezy witaczyc¢ przetacznik
zasilania / Swiatfa. Przetacznik
ten steruje zasilaniem

i Swiattem maszyny.
Pozostawiajgc maszyne bez
nadzoru lub przeprowadzajac
Czynnosci serwisowe, nalezy
roztaczyc zasilanie.

. OTWIERANIE PRZEDNIEJ

OSLONY

Aby otworzyc¢ ostone
przednig, nalezy pociagnac ja
w prawo i w dét do siebie.

. OTWIERANIE PODSTAWY

ROBOCZE)J

Aby otworzyc¢ podstawe
roboczy, prawa reka
pociagna¢ dzwignie
zwalniajgcg w swoja strone
i lewa reka podnies¢ przéd
stopki dociskowe;j.
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PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA

STOJAK NA NICl Thread guide

Thread guide pole
Unies$¢ statyw nici do najwyzszego
potozenia do momentu ustyszenia
klikniecia. Szpulki nici umiesci¢ na
podstawkach, a nici przeprowadzic¢
przez prowadnice na stojaku od tytu
do przodu.

Prowadnica nici preta moze,
po docisnieciu preta w dot,
przytrzymywac szpule na stojaku.
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NASADKI SZPULEK

TALERZE SZPULEK | UCHWYTY
SZPULEK

W przypadku duzych szpulek
stozkowych, mozna uzy¢ gumowych
uchwytow szpulek o szerokiej
koncéwce w czesci gornej, a w
przypadku matych, mozna uzy¢
gumowych uchwytéw szpulek o
waskiej koncéwce. Mozliwe jest
stosowanie szpulek takze bez
uchwytow.

SIATKA ZABEZPIECZAJACA SZPULKI

Podczas szycia nici poliestrowe lub
nylonowe moga sie nadmiernie
rozwijac. Aby zapewni¢ niezawodne
podawanie nici, na szpulke nalezy
naciggnac siatke zabezpieczajaca.

Spool cap

Domestic cotton reel

(S
Cone type thread

Spool disc

Thread comes off the top

5 = Net
: Net

Turn up

Spool
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POJEMNIK NA RESZTKI TKANINY

Podczas szycia z wikagczonym nozem
odcinajagcym krawedz materiatu mozliwe
jest zamontowanie pojemnika na scinki.
Zaczep Al nalezy umiesci¢c w mocowaniu
A. Znajdujacy sie z lewej strony sworzen
umiesci¢ w otworze znajdujagcym sie nad
otworem B - jak pokazano na rysunku.
Po zakonczeniu pracy, aby powiekszy¢
pole robocze maszyny mozna przestawic
pojemnik do gérnego potozenia. Zaczep
C zamocowac w otworze D, a sworzen
znajdujacy sie z lewej strony umiesci¢ w
otworze B.

PROWADNIK SZEROKOSCI CIECIA

Materiat jest odcinany i przeszywany na
takiej samej odlegtosci od krawedzi.

Obcinacz zabudowany jest w ptytce
sciegowej. Chcac obcigé ni¢ nalezy
nacisnac i przytrzymac dzwignie
obcinacza prawa dtonig. N6z wysunie sie
z ptytki sciegowej. Przeciggna¢ nadmiar
$ciegu, aby go odcig¢, zgodnie z tym, co
pokazano na rysunku.
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WYMIANA STOPKI DOCISKOWE)J

Nalezy upewnic sie, ze igta znajduje sie
w potozeniu gornym. Unies¢ dzwignie
stopki dociskowe;.
1. Nacisng¢ dzwignie zwalniania stopki,
aby ja wyjac.
2. Odpowiednig stopke ustawic
na ptytce Sciegowej, osiujac
odpowiednio otwory.
3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej
i docisng¢ dZzwignie zwalniania
stopki, aby uchwyt stopki zatrzasnat
sie na niej.

Foot release lever

WYMIANA IGLY

1. Podnies igte do najwyzszej pozycji,
przekrecajac kotem napedowym w swoja
strone.

2. Wkretakiem poluzuj srubke w uchwycie igiet.

3. W6z nowa igte do uchwytu (ptaska strong do
tytu).

4. Dokrec¢ srubke w uchwycie.

Needle clamp

IGLA

Do maszyny uzywaj igiet o systemie 130/705

H (HAx1), z potptaska kolba i z odpowiednimi
czubkami, w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu.

UWAGA: Nalezy pamieta¢, ze dolne i gorne chwytacze potrzebowac beda dwa razy
wiecej nici w poréwnaniu do igiet. Dlatego, kupujac ni¢ do szycia, zwtaszcza gdy
chodzi o nietypowy kolor, nalezy kupi¢ jej odpowiednig ilosc.
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2. ROZPOCZECIE SZYCIA

NAWLEKANIE MASZYNY

Wadliwe nawleczenie moze doprowadzi¢ do powstania krzywych $ciegéw,
pekniecia igty lub innych probleméw.

Przed przejsciem do szycia prébnego, nalezy nauczyc sie odpowiedniego
nawlekania. Nawlekanie maszyny powinno by¢ przeprowadzone przy
zachowaniu ponizszej kolejnosci:

Dolny chwytacz - gérny chwytacz - igty.

Otwoérz przednig ostone i podstawe robocza. Unies igty do najwyzszego potozenia
obracajac koto napedowe w swoja strone i podnies stopke dociskowa.

UWAGA: Po podniesieniu stopki dociskowej zwolnione zostaje naciggniecie nici.
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NAWLEKANIE DOLNEGO CHWYTACZA

1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnik, zgodnie z tym, co przedstawiono na
rysunku.

2. Przeciagna¢ dolng ni¢ przez talerzyk naprezacza. Przytrzymujac ni¢ lewg reka,
mocno pociggnad prawa.

3. Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnik (patrz rysunek).

4. Ni¢ przeprowadzi¢ przez oczko dolnego chwytacza i zaczepi¢ wokét czesci A,
zgodnie z tym, co pokazano na rysunku. Pozostawi¢ okoto 10 cm naddatku nici.
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NAWLEKANIE GORNEGO CHWYTACZA

Postepowac zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnik.
2. Gorng ni¢ przeciggnac przez talerzyk naprezacza, przytrzymujac ja lewa reka.
3. Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnik.
4. Poprowadzic¢ ni¢ przez druciany prowadnik i oczko nawlekacza, pozostawiajac
okoto 10 cm naddatku nici.

oy q%
b i L]
LY

Wi
W

94 Texi Joylock 2/4



NAWLEKANIE IGIEL

Postepowac zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnik.
2. Nici igly nalezy przewlec przez talerzyk naprezacza po stronie lewe;.
Przytrzymujac ni¢ lewa reka, mocno pociagnac prawa.
3. Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnik.
4. Igty nalezy nawlekac od przodu do tytu przez oczka, a nici ciggna¢ do tytu, wzdtuz
prawej strony stopki dociskowej, pozostawiajac okoto (10 cm) naddatku nici.
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PRZYDATNE WSKAZOWKI

WYMIANA SZPULEK Z NICIA

1. Obcig¢ starg ni¢ w poblizu szpulki. Zawigzac
odciete koncéwki nowych szpulek, jak
pokazano na rysunku i je przeciggnac.

2. Unies¢ stopke dociskowa.

3. Ostroznie pociggna¢ nitke do momentu,
az zwigzane koncéwki przejda przez oczko igty
i oczka nawlekacza.
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PIERWSZE SZYCIE

Po zakonczeniu nawlekania, nalezy
wykonac probne szycie, aby
sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sg
poprawne.

1. Delikatnie pociggajac wszystkie
nici w lewg strone, opusci¢ stopke
dociskowa.

2. Uruchomi¢ maszyne przy matej
predkosci i wprowadzi¢ materiat
pod stopke, delikatnie popychajac
go w przod (w przypadku
wiekszosci materiatdbw mozna
tego dokonac przy opuszczone;j
stopce dociskowej, za wyjatkiem
materiatdow grubych).

3. Podczas szycia testowego
sprawdzi¢ naciggniecie nici.

4. Podczas konczenia szycia, gdy
materiat koriczy sie, nalezy
kontynuowac szycie przy matej
predkosci, delikatnie wyciggajac
materiat do czasu, az wykonane
zostanie 5 do 6 cm dodatkowego
$ciegu bez materiatu.

5. Odcig¢ ni¢ dociskajac dzwignie
zintegrowanego obcinacza nici w
dét lub za pomoca nozyczek.
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llo$¢ nici 4 3 2

Uzytaigta Lewai Lewa | Prawa | Lewa | Prawa Prawa Lewa Prawa
prawa
,Slepy” ] i i i ) i ) )
chwytacz * * *
Przyktady typu
$ciegu -
Szew pfaski eg | >ceg >cieg
rolujacy| pikot rolujacy

Podczas szycia cienkich lub grubych materiatow, wyregulowac odpowiednio naciag nici.
Nieprawidtowe naciggniecie nici doprowadzi do przeskoku sciegu.
Jezeli igfa nie zostanie prawidtowo ustawiona, regulacja naciggu moze okazac sie utrudniona.

-

-

TYPY SCIEGOW
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PRZELACZENIE NA DWIE NICI

Aby przetaczy¢ owerlok na dwunitkowy, w pierwszej kolejnosci nalezy otworzy¢
przednig ostone oraz podstawe roboczg i podnies¢ igte do najwyzszego potozenia,
obracajac koto napedowe w swoja strone. Wyjac prawg igte lub lewg igte, w
zaleznosci od szerokosci $ciegu. Wyjac¢ chwytacz, jak pokazano na rys. 1.

Do goérnego chwytacza przymocowac chwytacz dwunitkowy, jak pokazano na rys.
2i3.

Jezeli $lepy chwytacz nie bedzie uzywany, nalezy przechowywac jak pokazano na
rys. 4.

Two-thread
overlock
convertor
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REGULACJA NACIAGU NICI

Obrét pokretta do numeru wyzej, prowadzi do wiekszego naprezenia nici.
Obrot pokretta do numeru nizej, prowadzi do nizszego naprezenia nici.
Im wyzszy numer, tym bardziej naciggnieta nic.

Kazdg site naprezenia nalezy przetestowac na prébce materiatu
docelowego.

DWIE NICI
Tylko prawa Ni¢ dolnego chwytacza Nic igty ciagnieta na
goreciagnieta pod spod
Under - N

T

—_—

|

Zmniejszy¢ naprezenie Zwiekszy¢ naprezenie
nici igty nici igty
CZTERY NICI
Tylko prawa Ni¢ gornego chwytacza Ni¢ dolnego chwytacza
ciggnieta na gore ciggnieta na gore

Lower
looper|
thread

Lower
looper
thread

Right

Zwiekszy¢ naprezenie nici Zwiekszy¢ naciag nici
gornego chwytacza i/lub dolnego chwytacza i/lub
zmniejszy¢ naciag dolnego  zmniejszy¢ nacigg gérnego
chwytacza chwytacza
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Ni¢ igty lewej luzna Ni¢ igty prawej luzna
i widoczna od dotu i widoczna od dotu

materiatu materiatu
der side

Zwiekszy¢ naprezenie nici Zwiegkszy¢ naprezenie nici
igty lewej i/lub zmniejszy¢ igty prawej
albo jedna albo obydwie nici
chwytacza

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Obroci¢ pokretto dtugosci sciegu do \/’10

odpowiedniej dtugosci. Im wyzszy numer, tym
dtuzszy scieg. Dtugosc sciegu mozna ustawic od '
1do 5 mm. | 0

I j

(7

Szerokosc ciecia mozna ustawic¢ w zakresie 4 do 7 mm obracajac pokrettem
ustawiania szerokosci ciecia. Szerokos¢ ustawiona fabrycznie to 6 mm. Jezeli
podczas szycia krawedz materiatu zawija sie, nalezy ustawi¢ wartosc¢ “5” (rys. 1).

Stitch length dial
Jezeli petle zwisajg z krawedzi, wartos¢ nalezy zwiekszy¢ do “7”. (rys. 2)

——

Overedge cutting

width dial e L8,
h l/ Fig. 1

A\\\\V

SZEROKOSCI CIECIA MATERIALU
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PROWADNIK SCIEGU (B)

Podczas szycia lekkiego materiatu przy pomocy 3 nici (jedynie igta prawa) i po
ustawieniu pokretta szerokosci ciecia na 4 - 5, petle moga zwisac z krawedzi (rys.
3). W takim przypadku nalezy wymieni¢ prowadnik $ciegu (A) na (B), aby uzyskac
gtadki scieg (rys. 4).

\\/

Overedge cutting

\ / width dial

EHI—J M\
Stitch finger (B) Tl <

Cross section
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TRANSPORT ROZNICOWY

Transport roznicowy posiada dwa
niezalezne transportery, jeden przedni
(A) i jeden tylny (B).

Differential feed dogs

TANSPORTOWANIE ROZNICOWE DODATNIE

JEZELI USTAWIONE ZOSTANIE
TRANSPORTOWANIE ROZNICOWE
DODATNIE, transporter przedni (A)
wykonuje dtuzszy skok niz transporter
tylny (B).

Prowadzi to do nagromadzenia
materiatu pod stopka dociskowa, aby
skompensowac falowanie materiatu.

Positive differential feed

TANSPORTOWANIE ROZNICOWE UJEMNE

JEZELI USTAWIONE ZOSTANIE
TRANSPORTOWANIE ROZNICOWE
UJEMNE, transporter przedni (A)
wykonuje krotszy skok niz transporter
tylny (B).

Prowadzi to do naciggniecia

materiatu pod stopka dociskowa, aby
skompensowac $cigganie materiatu.
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USTAWIANIE TRANSPORTU ROZNICOWEGO

Ustawienia mozna dokonac¢ za pomoca ’ Q
pokretta transportowania w wymaganym
kierunku. Regulacji mozna dokona¢ w

0
zakresie 0,7 (ujemne) do 2 (dodatnie). Te @ /E(',f;?rfﬁnéilgll feed
0

ustawienia zapewniajg najlepszy stosunek

transportowania.

W przypadku normalnego szycia, pokretto

nalezy ustawi¢ do wartosci 1.

Pokrettem mozna sterowac nawet podczas m
szycia. T~

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Docisk stopki zostat prawidtowo ustawiony * Increase
fabrycznie, wiec w przypadku wiekszosci
rodzajoéw szycia, nie ma potrzeby jego
regulacji. Jezeli taka potrzeba wystapi,
regulator nacisku nalezy obrdéci¢ w strone
wyzszego numeru, aby zwiekszy¢ lub do
mniejszego, aby zmniejszy¢ docisk stopki.

SZYCIE GRUBEGO MATERIALU LUB WIELU WARSTW MATERIALU

Zaleca sie, by podczas szycia bardzo ciezkich
materiatéw lub wielu warstw materiatéw
dokrecic Srube (nalezy otworzy¢ w tym celu
stot roboczy).

Podczas szycia materiatow lekkich i srednich
nalezy poluzowac srube lub obrdcic pokretto
szerokosci ciecia, w innym przypadku
materiat moze zostac¢ nieodpowiednio
odciety. Fabrycznie maszyna ustawiona
zostata na materiaty lekkie i srednie.

WAZNE:

Grubos¢ i elastyczno$¢ materiatu, jak i jakos¢ uzywanych nici ma ogromny wptyw
na jakosc sciegu. Prawidtowa regulacja naprezenia nici oraz prawidtowa dtugosc
$ciegu zapewnia nam réwny i fadny Scieg.
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3. DBALOSC O MASZYNE

WYMIANA NOZA RUCHOMEGO

Jezeli N6z sie stepi, nalezy niezwtocznie
wymieni¢ go na nowy.

W pierwszej kolejnosci nalezy roztaczy¢
zasilanie

1. Poluzowac srube i wyjac noz.

2. Zamkna¢ podstawe robocza. Opusci¢ ramie
napedowe noza do najnizszego potozenia,
obracajac recznie pokretto do siebie. W tym
potozeniu néz zastepczy ustawi¢ na swoim
miejscu i przymocowad go za pomocy
$ruby, UPEWNIAJAC SIE, ZE KRAWEDZ
NOZA RUCHOMEGO ZNAJDUJE SIE OKOtO
0,5 MM PONIZEJ POWIERZCHNI NOZNA
STALEGO.

DEMONTAZ NOZA RUCHOMEGO

Jezeli chcemy szy¢ bez odcinania, nalezy otworzy¢
podstawe roboczg i zdemontowac néz ruchomy,
dociskajac gatke zwalniajgca néz w lewo i obracajac
do siebie, jak pokazano na rysunku.

Upewnic sig, ze krawedz materiatu nie jest
szersza niz wybrana szerokos¢ sciegu, poniewaz
w innym przypadku moze dojs¢ do uszkodzenia
gornego chwytacza.

DEMONTAZ OSLtONY PRZEDNIEJ

Przed zdemontowaniem ostony,
rozlaczy¢ zasilanie.

Face cover

Odkrecic¢ srube i wyjac ostone przednia. S
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CZYSZCZENIE | SMAROWANIE

Aby zapewnic¢ ptynng prace, maszyna musi by¢ utrzymana w czystosci i regularnie
oliwiona.
W pierwszej kolejnosci roztaczy¢ zasilanie, wyciggajac wtyczke z gniazdka.
1. Otworzy¢ przednia ostone i podstawe robocza. Przy pomocy dostarczonej
szczoteczki, usungc zabrudzenie i resztki nagromadzonego materiatu.
2. W miejscach wskazanych strzatka nalezy wprowadzi¢ kilka kropli oleju.
ZAWSZE NALEZY STOSOWAC DOBREJ JAKOSCI OLEJ WAZELINOWY DO MASZYN
DO SZYCIA.
3. Przy pomocy srubokreta zdemontowac kazdg ostone gorng i szczotkg usungé
brud i strzepy

Brushing g .

[T
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Naprawa

Nieregularne
Sciegi

Wadliwe naprezenie nici

Ustawic¢ naprezenie nici

Nieprawidtowa wielkosc¢ igty

Dobra¢ odpowiednia wielko$¢
igty do nici i tkaniny

Wadliwe nawleczenie

Przewlec ponownie maszyne

Ciggniecie za materiat

Nie ciggna¢ za materiat;
prowadzi¢ go delikatnie

Luzna stopka dociskowa

Ustawic stopke dociskowa

Ztamanie igty

Ciggniecie za materiat

Nie ciggnac¢ za materiat;
prowadzi¢ go delikatnie

Nieprawidtowa wielkos¢ igty.

Dobra¢ odpowiednia wielko$¢
igty do nici i tkaniny

Nieprawidtowe ustawienie igty

Ustawic igte

Luzna stopka dociskowa

Ustawic stopke dociskowa

Nieprawidtowa wielkosc¢ igty

Scigganie Wadliwe naprezenie nici Ustawic naprezenie nici
Wygieta lub tepa igta Zamontowac nowa igte
Transportowanie réznicowe Ustawi¢ na inng wartos¢
nieprawidtowe

Falowanie Transportowanie roznicowe Ustawic na inng wartosc
nieprawidtowe

Przeskakujace Wadliwe nawleczenie Ponownie nawlec maszyne

scieqi

Dobra¢ odpowiednia wielko$¢
igty do nici i tkaniny

Wygieta lub tepa igta

Zamontowac nowg igte

Nieprawidtowe ustawienie igty

Ustawic igte

Zerwanie nici

Wadliwe nawleczenie

Przewlec ponownie maszyne

Wygieta igta

Zamontowac nowg igte

Nadmierne naprezenie nici

Ustawi¢ naprezenie nici

Nieprawidtowe ustawienie igty

Ustawic igte

Zaplatana ni¢ na szpuli

Odpowiednio ustawi¢ szpule
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YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OINMACHOCTHU

Mpw paboTe o LWBENHOWN MaLLMHOWN HeobXxoanMO cobntoaaTb pekoMeHaaLUmm rno
TeXHMKe 6e30MacHOCTH.

Mepen Hayanom paboTbl Ha MalLVHE BHUMATENIbHO O3HAKOMbTECb CO BCEMU
NHCTPYKUMUAMN.

C Uenblo CHUKEHNA PUCKa NOPaXKeHNA NTIeKTPUYECKNM TOKOM:

MaLunHy Henb3a 0CTaBNATb 6€3 NPUCMOTPa BO BKTIOUYEHHOM COCTOAHUM. Cpasy no
OKOHYaHUN paboTbl Ha MalLKVHE, a TakXKe nepen YNCTKOM HEOOXOAMMO OTKIIoYaTb
LUBENHYIO MALLUMHY OT 3IEKTPUYECKON CETN.

C uenblo CHMKEeHMA PUCKa NONYYEHUNA 0XKOra, BO3ropaHvs, TpaBMUpoBaHusa:

1. He ponyckaeTca nrpatb € MalwmHoW. byabte 0co60 BHMMaTeNbHbI Npu paboTe
ec/In B NOMeLLeHN HaXo[ATCA OeTW.

2. Heob6xoanmo ncnonb3oBaTb MalUHY UCKNIOYMTENBbHO MO Ha3HAYEeHUIo
B COOTBETCTBUN C HACTOALLEN UHCTPYKUMeN. [pUMEHATb TONbKO
pekoMeHOBaHHble NPon3BoANTENIeEM MPUHAANEXHOCTN B COOTBETCTBUM C
NHCTPYKLMEN.

3. He ponyckaeTca ncnonb3oBaHMe MallVHbI B CJyvae OOHapy»KeHns
NOBPEXAEHWNI Ha LWHYPEe NUTaHWA MW LWTencenbHou Bunke. MNpu obHapyxeHnm
HencnpaBHOCTEN B MalLVHe, B CllyYae najeHus, NoBpeXaeHna nnm nonagaHunsa
MaLUViHbI B BOAY ciefyeT o0paTuTbCA B ONMKaiLLNA aBTOPU3MPOBAHHbIN
CEePBUCHDbIN LIEHTP AJ1A OCMOTPA, PEMOHTA U 1EKTPUYECKON NN MeXaHNYeCKON
HaCTPOMKM MaLUNHbI.

4. He ponyckaeTca paboTa Ha MaLlMHe C 3aKPbITbIMU BEHTUALNOHHbBIMM
oTBepcTuAMU. Heobxoammo NCcKnounTb nonagaHne n ckanansaHve B
BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUAX, @ TAKXKe B HOXHOW neganu nyxa, nNbliv un
KYCOUYKOB TKaHW.

5. Heob6xoanmo ncKniounTb nonagaHme BHyTPb MalUVHbI Yepe3 BeHTUAALMOHHbIe
OTBEPCTUA NOCTOPOHHUX NpeaMeTOB.

6. He ncnonb3oBaTb MallnHy AnA paboTbl BHE NOMELLEHMA.

7. He ncnonb3oBaTtb MaluvHy B NOMELLEHMM, B KOTOPOM PacnbIIATCA Kakne-nmbo
a3pO030/I1 U NMeEeTCA N30bITOYHAA KOHLEHTPALUUA K1ciopoaa.

8. LLIHyp He JomKeH conpurKacaTbCa € ropAaYen MOBEPXHOCTbIO U He [OMXeH
Co3[aBaTb NPenATCTBUN NP NepenBuiKeHnN.

9. 1nA OTKNOYEHWA MaLUWHbI OT SNIEKTPUYECKOW CEeTU NOBEPHYTb MMABHbIV
BbIKNtoYaTesnb B nofioxeHue «O» (BbIK/IOUEHO), 3aTeM BbITALWUTb WTencenb 13
pO3eTKN.

10. He pekomeHAyeTcA OTK/OYaTb MALLVHY MyTeM BbITATMBAHUA WTeNcena 3a
WHyp. [Ina oTKNoYeHNA NTaHMA HeOOXOAMMO B3ATbCA HEMOCPEACTBEHHO 3a
LiTerncesnb v BbIAEPHYTb €ro 13 po3eTKu.

11. He cnepyet geprkatb pyKu B 30He NOABMMHbIX YacTer mawmHbl. Ocoboe
BHMMaHWe cnegyet yaenaTb 30He ABUXEHUA UTMbl.
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12. He ponyckaeTcA paboTa Ha MallMHe C NOBPEXAEHHOWN NFONIbHOW NIACTUHOMN.
[NprMmeHeHe HeCOOTBETCTBYIOLEN MNIACTUHBI MOXKET NPUBECTU K NMOSIOMKE WUTbl.

13. He ponyckaeTtca npumMmeHeHne NCKPUBIEHHON UMb,

14. MNpw npoknagbiBaHNN CTPOYKU HE JOMNYCKAeTCA NPUHYAUTENIbHOE
noATankmnBaHWe UK BbITArMBaHME TKaHW, 3TO MOXET NPMBECTU K AedopMaLmn 1
nocneayoLein NosIOMKe Urbl.

15. o OKOHYaHMK PaboTbl NNy CriefyeT OCTaBATb B CAMOM BbICOKOM MOJIOXKEHUM,
3TO NO3BONUT N36eXKaTb MOTIOMKM U UHBIX MOBPEXKAEHNI UMbI.

16. Mpn npoBegeHNN Kaknx-nnbo MaHNNYNALMIA B 30HE UIbl, TaKMX KaK 3anpaBKa
HWUTKW, 3aMEHa UTTibl, 3aMeHa YesTHOKa, Nanku v T.4., HeoO6XoaMMO BbIKTIOUNTD
MaLUVHY, YCTaHOBUB INaBHbIN BbiKNoYaTeNb B nonoxeHue “O” (BbIKMOYEHO).

17. [Mpwn CHATUK 3aWMUTHON KPbILWKKW 1A CMAa3KuU MeXaHWU3MOB UV BbINOJSTHEHUA
noObIX APYrMX MAHUMYNALMA NO PEryMPOBKE MaLIMHbI HEOOXOANMO
OTKJTIOUUTb MaLLVHY OT 3N1IeKTPUYeCcKomn ceTun

CNEAYET COXPAHUTb AAHHYIO MHCTPYKLUUIO MO SKCITYATALIUN

JlaHHbIN NPOAYKT NpefHa3HauYeH A NCNosib30BaHNA B AOMALUHNX YCIIOBUSIX.
CootBeTcTBYeT TpeboBaHuAM anpekTebl EWG 2004/108/WE.

BHMaHwMe: o6opyaoBaHme fONMKHO ObITb YyTUIN30BaHO B COOTBETCTBUM C
AEeNCTBYIOLWNMM NpaBuiamm

B Y TVWIM3aLMmM SNIEKTPUYECKOro / 3N1eKTPOHHOro obopyaoBaHusA. Ycnm y Bac
BO3HNKAIOT COMHEHMS,

obpaTnTech K NPoAaBLy.

CNELMOUKALUA

MOJEJTb TEXI JOYLOCK 2/4

Yuncno HUTOK 2, 3 N 4 HUTKKN

lLnprHa obmeTKM 6 MM (neBas urna) 1 3.8 mm (Nnpaeas urna)
Wrna / ctaHgapTHbIN pa3mep HA1-SP, HA x1(130/705H) / 12 / 80

HOnnHa cTexkKa 1-5mm

CKopoCTb WNTbA [o 1000 cTeXxKkoB / MyH

rabaputbl 340 mm X 250 Mm X 315 mm

Macca 8,9 kr
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COOEPMAHUE

1. 3HAKOMCTBO C MALUNHOW
OcHOBHbIe geTanun (N
MNpuHagneXxHocTn 112
BKkntoueHme mawvHbl 113
lNoaroToBKa K 3anpaBke HUTOK 114
NoTok ans cbopa obpesn 15
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PerynupoBka gnnHbl cTexkKa 127
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CHATME NOABMMKHOIO HOXKa 131
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1. BHAKOMCTBO C MALUMHON

OCHOBHbIE AETAJIA

O,
5 ©
i .

CICAOXCS

SIGIGISI®

1. Perynatop gasneHua nanku UMbl
2. OcBelleHvne 11. Perynatop HaTAeHNA HUTKN
3. Pblyar nogbéma nanku npaBow UMbl
4. Huteobpesarenb 12. Perynatop HaTAMXeHWA HUTKN
5. NronbHasa nnactuHa HW>KHEro netnmTens
6. [prXrMHaa narka 13. Perynatop HaTAMXeHWA HUTKN
7. Perynatop WrpmHbI CTeXKa BEpPXHero nemmtens
8. Pabouwnii cton 14. HuteHanpaBuTenb
9. Wratns 15. Perynatop nonoxeHus

10. Perynatop HaTAMXeHWA HUTKN NIEBO HUTeobpe3aTensa
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16. IHCTpyKUmA nepeksitoyeHna Ha 2 nogauu
HUTKN 24.PerynAatop ANNHbI CTEXKKa
17. Cxema 3anpaBKu HATOK 25. MaxoBuK
18. JloTok ana cbopa obpesn 26.He3n0
19. HoxxHowm npuBog, (neganb) 27. MNepekntoyatenb 3M1eKTPONUTaHNA
20. Pblyar oTKpbITKA CTONA 28.[epenHAa naHenb
21. Pblyar 3ameHbl nankm 29. [oaBVKHbIV HOX
22.lloacTaBKa nof KaTyLuKy 30. BepxHui netnutenb

23. Perynartop anddepeHumanbHom

NMPUHALONEXHOCTU

1. Cnenon netnutenb
2. «[Maneu» gna
ob6pa3oBaHus netnu (B)
3. Habop vrn
4. Knctouka
5. OTBepTKa (Manas)
6. [lopTHOBCKas pyneTtka
(HeobA3aTeNbHbIN)
7. Yexon (mArkmn)
8. OTBepTKa (bonbluan)
9. MacneHka
10. lMNoaBW»KHBIN HOX
11. [@eyHbIn KNty
12. CeTKa Ha KaTyLKy
13. MNuHueT
14. TloactaBKa Nop KaTyLuKy
15. [eprkatenb KaTyLKn
16. Hanpasnaowas wHypa @

17. lononHnTeIbHbIN Yexon
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BKJIOYEHUE MALLUNHDI

1. Yoanute n3bbiTok macna ¢
NrONIbHOW MJIACTUHBI N BOKPYT
Hee.

2. HOXHOW NPvBO[ (NMEAAJb)

Connector [MopgkntounTe nepanb
ynpasJ/ieHus, BKIoUmTe
MaLUMNHY B CeTb.

3. MEPEKJTKOYATEJTb
SJIEKTPOIMUTAHNA /
OCBELLEHWA YT0bDI
BKJIIOUYNTb MaLLVIHY,

Ha*KMUTe Ha nepeksitoyaTtesb
aneKkTponuTaHua /
OCBeLLEeHNA, KOTOPbI

o e OOHOBPEMEHHO BKJIlOYaeT
, [BUraTesnb 1 oCBeLleHue.
@& OcTtaBnasa mawwuHy 6e3
0 NpUCMOTPa v nNpu
> NpoBeAEHNN TEXHNYECKOro

' 0 06CNyKMBaHMA HeEOOXOANMO
/ o OTK/TIIOUYMTb MALLVHY OT CETW.
=4 4. OTKPbIBAHWE MNEPEOHEN

Working table

o B 27, MNATOOPMbI YTo6bl OTKPbITH
Front cover [

nepeaHIo NaHenb, NoTAHUTE
ee BMpaBo 1 BHM3 Ha cebA.

5. OTKPbIBAHME PABOYEIO
CTOJIA Haxkmute npason
PYKOW Ha pblyar OTKpbITUA
nepeaHen naHenu Ha cebs,

a NleBOW PYyKOW nogHMmmnTe
nanky .
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MOArOTOBKA K 3AMNMPABKE HATOK

LUTATB HUTEHATIPABUTEA Thread guide

Thread guide pole
BbiTAHUTE WITaTNB
HUTEeHanpasuTena BBepx Ao
LenyKa. YCTaHOBUTE KaTyLKK Ha
KaTyLLIEYHbIX CTePXHAX U
NPOTAHUTE HUTb Yepes YLIKO
HUTEeHanpaBUTeNA.
KaTywkn 6ynyT fepxatbca, ecnm
OnyCTUTb LUTaTUB.
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KATYLEYHbIE KOJTTTAYKWA Spool cap

Domestic cotton reel

(S
Cone type thread

MOACTABKW NOM KATYLLKA
N KATYLWEYHbIE CTEPMKHA

J[Insi 60MbLLINX KOHNYECKUX

606VH yCcTaHOBWTE pe3MHOBbIE
KaTyLuKoAep»KaTenu LWNPOKUM
KOHLOM BBEpPX, a A4J1A MaNeHbKNX — Spool disc
Y3KMM KOHLOM BBEpPX.

Thread comes off the top

CETKA ONA KATYLLEK

Mpwn cmaTbiBaHWM NON3CTEPOBAA HATb : ‘ e
cnagaeT C KaTywku. Ytobbl 3Toro
n36exaTb, NCNONb3YyNTe CETKY,
Ha[eBaloLLYyOCA Ha KaTyLLKY.

Net

Turn up

Spool
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JIOTOK ANnA CbOPA OBPE3U

Mpu WKTbe CO BKIOYEHHBIM HOXOM
yAo6HO ncnonb3oBaTtbh OTOK Ana cbopa
06pe3KoB.

YcTaHOBUTE NOTOK, KAk MOKAa3aHO Ha
pucyHke (A1 - A, B).

Mo OKOHYaHWN PABOTbI TOTOK MOXKHO
YCTAHOBMWTb B BEPXHEM MOSIOKEHNN (CM.
pucyHok C - D, B).

PEF'YNATOP LUNPUHbI OBPE3KIU

Mpw ncnonb3oBaHUK perynsaTopa
MaTepuan oTpe3aeTcsa Ha TOM e CaMOM
PACCTOAHUK, YTO 1 MPOK/aAbIBaeTCA
CTpOuUKa, 6e3 AONONHUTENBHOIO OTCTYMA.

MEXAHUYECKUW HUTEOBPE3ATEJ1b

PacnonoeH Ha UronbHOW NaacTuHe.
Ha»aTb Ha pbluar 06pe3Ku HUTKN NpPaBoW
pykon. MNoasutca Hox. Obpe3aTb, Kak
NOKa3aHO Ha PUCYHKe.
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3AMEHA NTATIKN

Mrna f[onHa HaxoanTbCA B KpaHeMm
BEPXHEM NosioXKeHuW. NoaHATb Nanky.

1. HaxkaTb Ha pblyar CMeHbI anKu.

2. YCTaHOBUTE HYXKHYIO Nanky Ha
NFOSbHYIO MAACTUHY, COBMeELLas
OTBEPCTUSA.

3. OnycTuTe Nanky 1 HaXxMuTe pblyar
CMeHbI Nanku, Tak YTobbl Nanka
3allenKHynach.

Foot release lever

3AMEHA UTbl

1. YcTaHoBUTe yrny B KpaiHEM BEPXHEM
MONOXeHnK, MOBOPaYMBasa MaxoBMK Ha cebs.

2. OcnabuTb OTBEPTKOWN BUHT UTNOAEPKATENA.

3. BctaBuTb B rnogep»atenib HOBYIO Uy [0
yrnopa (nfocKom CTOPOHON OT cebs).

4. 3aKpyTUTb BUHT.

Needle clamp
screw

WNrna

Ncnonb3ynte nrnbl cuctemol 130/705 H (HAX1), ¢
NoNynaoCKon Konbowm 1 ocTprem
COOTBETCTBYIOLMM LUINTOMY MaTepuany.

BHUMAHME: [MoMmHUTE: ANA HWXKHUX U BEPXHUX NneTnutenen Tpebyetca B ABa pa3a
6onbLe nrn, Yyem AnA urn. YunTbiBaTe 3TO NPY NOKYMNKe HATOK, 0COOEHHO pefKnx

LiBETOB.
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2. HAYANO PABOTDI

3AMNPABKA HUTOK

HeBepHasa 3anpaBKa MOXET ObITb NPUUYNHON HEPOBHOWM CTPOYKN, MOSIOMKW UMbl U
T.n. [lepen Tem Kak nepexoguTb K LWNTbIO, HAYYMTeCb NPaBUSIbHO 3anpaBfATb HATKN.
3anpaBKa BbIMOSIHAETCA B CieayloLler NoCcnefoBaTeNlbHOCTU: HYXKHUI NeTANTENb —
BEPXHUI NeTAuTenb — urna.

OTKpouTe nepeaHo NaHenb 1 paboynin CTon.

[MoBOPOTOM MaxoBMKa Ha cebs NOAHUMMKTE Uy B BEpXHee nosoxeHune. lNogHummTe
nanky.

BHUMAHME: Nocne nogHATUA Nankn ocnabeBaeT HAaTSKEHNE HUTKM.
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3ANMPABKA HUXHETO NETJINTENA

1. MNponycTuTe HUTb B HUTEHanpasuTenb (CM. puC.).

2. MNponycTtute HUTb MeXAy Wanbamu HUTeHaTAXUTENA. MNpuaepXnBas HATb NI€BOW
PYKOW CUJIbHO NOTAHUTE NPaBOMN.

3. MpOTAHYTb HUTb Yepe3 HanpaBUTeNn No cxeme (CM. PUCYHOK).

4. BBeCT HUTKY B YLLKO HUXKHErO NeTnuTena 1 3anpaBnuTb B KPOYOK A, Kak
yKa3aHo Ha puc. OcTaButb CBOOOAHbIN KOHEL, HUTKU AAnHON 10 CMm..
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3ATNPABKA BEPXHEIO NMETINTEJIA

CnepoBaTtb CXxeme Ha PUCYHKe.
1. NMponycTuTe HUTb Yepe3 HUTeHanpaBUTesb.
2. [TpoTAHNTE BEPXHIOK HUTb Yepe3 YCTPOUCTBO HAaTAKEHUA HATW, MPUAEpXnBas
HUTb NNeBOW PYKOWN.
3. [lponycTuTb HUTKY Yepes HanpasuTesb.
4. BBeCT! HUTb B NPOBOJIOYHbIN HaNpaBuTenb 1 B YLIWIKO NeTanTens, ocTaBnAas
cBOOOAHbIN KOHEeL, HUTKK gnnHon 10 cm.

w5 R
b %5
L% W
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3AMPABKA UM

CnepoBatb cxeme Ha PUCYHKe.
1. NponycTnTe HUTKX Yepe3 HUTeHanpaBuTerb.
2. MNpoBecTn HATKN MeXAy LWanbamn HUTEHATAXXUTENEN, NPUAEPXKUBAA NIEBOM
PYKOW, CUSIbHO NOTAHYTb NPaBOW.
3. MNponycTuTb HUTKU Yepe3 HUTeHanpaBUTeNW.
4. BBoanTb HUTKN CnefyeT cnepeam Hasaf vyepes UrofibHoe YLIKO, NoABeCTy nog
NpaByto CTOPOHY Nanku, 0CTaBAAA KOHLbl OKoso 10 cm.
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MOJIE3HbIE COBETDbI

3aMeHa KaTylek
1. Obpe3aTtb CTapylo HATKY PASOM C KaTYLLKOM.
CBA3aTb CTapble KOHLbl C HOBbIMU, KaK

NOKa3aHO Ha PUCYHKe, N MPOTAHYTb UX.
2. [logHATb nanky.

3. OCTOPOXKHO NPOTAHYTb HUTKY A0 YLUKa Wbl
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MPOBEPKA KAYECTBA CTPOYKU

3anpaBuB HUTKW, NPOBEpPbLTE KauecTBO
CTEXKKOB Ha 0bpasue.

1. AKKypaTHO NoaseanTe HATKKU nop
nanky v Bneso.

2. Cnerka Ha»<aB Ha nepaanb,
NONOXWUTe TKaHb NOA Nanky u,
MArKO NPOTArnBas ee BNepeg,
HanpasnAnTe matepurasn, MalmHa
cama npoaBuraeT ero.

3. lpoBepbTe HaTAXKeHMe HUTeN Ha
obpasue.

4. MpoLwwmB JO KOHLA, CHM3bTE
CKOPOCTb LUNTbA, MArKO BbITATBan
MaTepuan 3a narky, obpasys
LIeMOYKY CTEXKKOB AJINHON 5-6 CM.

5. OTpexbTe HUTb C MOMOLLbIO
HUTeobpe3aTensa UM HOXHNLL.
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TUMbl CTPOYEK

KonmuectBo HUTOK 4

JleBaan
Wcrnonbsyemas nma npasan JleBan lNpaBan JleBan lNpaBan lNpaBan JleBan lNpaBan
Cnenov netnuTenb - - - - - - - n

[Mprmepbl TMNOB
CTpoueK

Mnocknin

Y3Kas

KpOMKa

MNopsepHyTas

KpoMmKa

Muknposo-
YHbIN pikot

gy,
N

N

N

NN

MNopBepHyTasn

HaTaxeHne OOJTXKHO ObITb oTperynmnposaHoO BO BpeEMA Um@O._._u_ C TOHKNMW U NMNOTHbIMW MaTepUasiaMn.
Im_._Um_w_\:.:uIOm HaTAKeHEe HUTW NpuBeaeT K CMELLEHNIO HATOK B LUBE.

Ecnnvrna @Kn__m._. YCTaHOBJI€HA HEMPAaBWJIbHO, PETrYIMPOBKA HAaTAXKEHUNA MOXET ObITb 3aTpyAHEHa.
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MEPEXOA HA 2-HUTOYHOE WWATbBE

[nAa nepeknioyeHna oBeprioka Ha 2-HUTOUHbBIN: OTKPbITb NepefHIo0 NaHenb 1
pabouunii CTon, NOQHATb Uy B BepxHee nonoxkeHne. CHATb IEBYIO UM MPaBYo 1Urny
B 3aBUCMMOCTM OT LUNPVIHbI CTPOYKMU.

CHATb neTnuTesNb, Kak NoKa3aHo Ha puc. 1.

K BepxHemy neTnuTesnto NPUKPENnUTb 2-HUTOYHbIV NeTAnTeNb (CM. puc. 2 1 3).

Ecnu cnenon netnntenb He NCNOMb3YeTCA, ero cegyeT XPaHUTb, Kak NOKa3aHo Ha
puc. 4.

Two-thread
overlock
convertor
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PEF'YINPOBKA HATAMXEHUNA HUTKW

Yem BbllLe NOKa3aTesib Ha perynarope, tfem Gorblliee HaTAXKEHNE HUTKMW.
Kamnoe HaTAXeHne cegyet OI'IpO6OBaTb Ha o6pa3ue MaTtepuarna.

ABE HUTKIA

HuTb HUXKHero netTnutens
nepeTAHyTa Ha U3HaHKY
e

d

-Under si

N

YMeHbLUUTb HaTAXKeHue

YBennumTb HaTAXKEHUe

HUTKW UMbl HUTKW Wbl
YETbIPE HUTKA
HuTb HUXKHero netTnuTens
HuTb BepxHero netnutensa nepeTAHyTa Ha TMLEBYIO
MpaBunibHO nepeTAHyTa Ha U3HAHKY CTOPOHY
s A\ e T
LAY : s 3
NS e Lower
looper|
thread

Lower
looper
thread

Right

YBENUUUTb HaTAXKEHME

HUTKWN BEPXHEro NneTnintTena
n/vnun YMEHbLWNTb
HaTAXeHWNe HNXKHEro
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Hutb neson nrnbl ceobogHa HuTb npaBom urmbl

1 BUAHA HA M3HAHOYHOMN cBob6OAHa 1 BUAHA Ha
M3HAHOYHOWM CTOPOHE

YBennunTb HaTAMEHMNE HUTKW NeBON YBennunTb HaTAMKEHME HUTI
UIAbl /NN YMEHbLWNTb HaTAXKeHne npaBow Urbl.
OLHOW NN 06enx HUTEN NeTANTeNA.

PEF'YNINPOBKA OJINHbI CTEXKKA

YCTaHOBUTE PYYKY perynatopa Ha Tpebyemyto 0
ANNHY cTeXKa. [InvHa cTeXkka MOXKeT MEHATbCA OT
1 0o 5 mm. '

Stitch length dial

A\\\\V

PEIF'YNINPOBKA LUNPUHbI OBPE3KIU

LLInprHa o6pe3Kkn MOXKET MEHATLCA OT 4 O 7 MM MOBOPOTOM PYUKM perynatopa

LWINPVHBI 0O6pe3KM.
CraHpapTHas WwWyprHa obpeskn 6 Mm.
YMeHbLUUTE ee Ao 5 MM, eCln NPU WNTbE Kpa maTepuana ceopaumnsaetcsa (puc. 1).

YBenuubTe ee 40 7 MM, eCv NeTIN CBUCAIOT C KpadA TKaHW. (puyc. 2)

Overedge cutting

width dial e
| / Fig. 1
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«MAJEL 0J19 OBPA3OBAHUA METNU (B)

Korga Bbl WwWbeTe TpeMa HUTAMM (3anpaBneHa TONbKO Npasas Urna), yCTaHOBUB
WNpUHY 0bpe3km Ha 4 - 5, neTnm MoryT BbICTYNaTb 3a Kpal Matepuana (puc. 3). B
3TOM C/lyyae 3ameHuTe «naneu» Ao obpasoBaHua netnu (A) Ha (B), utobbl Kpar cTan
onpATHee (puc.4).

~

\N/

Overedge cutting

| / width dial

Stitch finger (B) T == _%

Cross section
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OUOOEPEHLMANBHASA MOOAYA

YcTtponcteo guddepeHumranbHom
nofaum cOCTOUT 13 2-X 3ybuaTbix peek,
nepenHen (A) n 3agHen (B).

Differential feed dogs

MONOXUTEJIbHAA NOAAYA ANODOEPEHLINAJIA

B 3TOM nonoxeHnn nepeaHAA perka
(A) penaet 60nee ANVIHHbIN LLar, Yem
3agHAaA (B).

710 co3paeT 3pdeKT npmncbapmnBaHuA
MaTepuana nog nankowu.

Positive differential feed

OTPULIATE/IbHAA NMOAAYA ANOOEPEHLIMAIIA

B aTOoM cnyyae nepefHas penka (A)
aenaet bonee KOPOTKME CTEXKKU, YeM
3agHAA (B). 910 co3gaeT apdpeKT
pacTArMBaHMA MaTepuana nog nankomn.
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PEFY/IMPOBKA ANOOEPEHLUNANIBHON NOAAYN

YcTaHaBMBaAETCA NOBOPOTOM perynsatopa ’ Q
onddepeHUManbHOM Nogaun B HY>KHOM
HanpaBeHUN.

0
Differential feed
LLInpnHa grnana3oHa — ot «0,7» (oTpnuaTenbHas _— control dial

nogava) ao «2» (nonoxutenbHaa nogava). Mpwu
OObIYHOM LUNTbE PErYNATOP AOMKEH ObITb
YCTaHOBJIEH Ha «1».

B npoLecce WinNTbs perynnpoBKa MOXeT 6biTb
N3MeHeHa. ~ m

PEF'YNINPOBKA OABJIEHUNA JIATIKU

[na o6bIYHOrO WNTbA He TpebyeTcA N3MEHATb
[aBfeHVe Nanku, yCTaHOBIEHHOE Ha 3aBofe.
Ecnu Takas HacTporika Heobxoauma,
NOBEPHUTE PerynAaTop B CTOPOHY YBeNnveHus
NN YMEHbLUEHNA [aBNEHUA.

* Increase

1,

.PABOTA C MNOTHbIM MATEPUANTAMU UJTN C HECKOJIbKUMI
CNNOAMU TKAHN

MalnHa moxeT paboTtaTtb ¢ NoObIMK
TKAHAMU, HO A5 TAXKESbIX TKAHEeW v npu
LUNTbE HECKONbKMX CJI0EB PEKOMEHIYeTCA
3aTAHYTb BUHT KaK YKa3aHO Ha puC.
(NpepBapuTeNbHO OTKPbITb pabounii cton).
Mpw WNTbe Nerkux TKaHewn M maTepuanos
CcpeaHen NNOTHOCTM, 0CNabbTe BUHT, MHaYe
HOX MOXEeT He Npope3aTb TKaHb. 3aBOACKan
perynnpoBKa YyCTaHOBJEHa AA CpeHeNn
TOJNLUMHDBI TKaHW.

ecrease

BAXHO:
TonwmHa 1 3nacTMYHOCTb MaTepurana, Kak U NCnosb3yemble HUTKK, MeeT
OrPOMHOE BIAHME Ha KauyeCTBO LWBa. [TpaBunbHasa perynnmpoBKa HaTAXKEeHUA HUTKK
N BJINHBI CTEXKKA 0b6ecneyrBaeT POBHbIV U OMPATHDBIN LLOB.
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3.yXoA 3A MALLUHON

3AMEHA NMOABUMXHOIO HOXA

[Mpwn 3aTynneHnmn HoXa ero HeobxoanuMo
3aMeHNTb. 3anacHOM HOX UMeeTCA B
KOMMeKTe.
MNPEXXAE BCEFO OTKNMIOYUTE MALLUHY
OT CETU
1. OcnabbTe BUHT U CMEHUTE N OABMXKHbIN
HOX.
2. 3aKpbITb paboumn cTon. Bpaluas
PYYKyHOXa Ha cebd, onycTuTe pblyar HOXa
B HVPKHEE MOoJIoXKeHue. B Takom nonoxeHnn
YCTaHOBUTb HOBbIV HOX 1 3a>KaTb BUHT.
YBEOWTECD, YTO NIE3BME MOMBUKHOIO
HOMA MNMPUMEPHO HA 0,5 MM H/XE
MOBEPXHOCTW HEMOABWXHOTO.

CHATUE NOABUMHOIO HOXA

Ecnu Bbl xoTuTe WnTb He 06pe3an Kpaw,
OTKpoOWTe pabounin CTON U CHUMKTE NOABUMKHbIN
HOX, HaXKMMasA BNIEBO Ha PYUKY, 0OCBOOOXAAOLLYHO
HOX, 1 NOBOPauMnBas ee Ha cebsa (cm. puc.).

Y6enutechb, 4TO BbICTYNAOLWMIA cpe3
MaTepuarna He nNpeBbilaeT WNPUHY
o6MeTbiBaHMA, NHAYe BepPXHUIA NeTNnTeNb n
nrna MoryT 6bITb NOBpPeXAeHbl.

CHATUE NEPEAHEN KPbILWKKU

OTKnouUNTb MalUnHY OT CETI.
OTprTI/ITb BUHT N CHATb KPbILKY.

Face cover

Texi Joylock 2/4 131



UNCTKA U CMA3KA

[nAa nnaBHOro xofa MalvHbl ee He06XoAMMO YNCTUTb U CMa3biBaTb.
MNPEXIE BCEMO OTKJTKOUYNTb MALWLWHY OT CETW.
1. OTKpoOWTEe NepefHIo KPbIWKY 1 paboumnii cTon. Yaanurte KUCTOYKOM U3
MeXaH13Ma rpasb 1 06pesKku.
2. KanHuTe HeCKONbKO Kanesb Macsia B MeCTa, YKa3aHHble Ha pucyHKe. BCETOA
MCMONb3YMNTE BASEIMHOBOE MALLUMHHOE MACO BbICOKOTO KAYECTBA.
3. OTBepTKOMN 0CNabbTe BUHT 1 CHUMUTE KaXXayo KPbILLKY, LEeTOUKOWN yaanute
BHYTPW Mblfb.

Brushing

T
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YCTPAHEHUE HEMOJIAOOK

HENONAQKA NMPUYNHA CNOCOb YCTPAHEHUA
HepoBHas HenpaBnnbHoOe HaTAXXeHWe HATU | IBMEeHUTb HaTaXKeHne
CTpOuKa

HenpasunbHbI HOMEP Urbl

MpaBunbHO NogobpaTb HOMepP
Nrnbl

Hel'lpaBI/U'IbHaFI 3afpaBKa

3al'lpaBVITb MallHY 3aHOBO

[NpopBukeHne matepmnana

He TAHYTb maTepwnan, a nnaBHoO
HanpasnATb

He 3aKperJieHa Jiarnka

YcTaHOBUTb J1anky 3aHOBO

Monomka urnbl

I'IpoanKeHme MaTepunana

He TAHYTb MaTepuan, a nnaBHoO
HanpaBnATb

HenpaBunbHbI HOMEP Urfbl

MpaBunbHO Nogobpatb HoMep
UMbl

Mrna HenpaBunbHO ycTaHOBNEHAY

YcTaHOBUTb Ury 3aHOBO

He 3akpenneHa nanka

YcTaHOBUTDb lankKy 3aHOBO

MpucbapuaHre | HenpaBunbHOE HATAXKEHNE HUTK N3meHUTb HaTAKeHne
Wrna nckpusneHa nnuv 3atynneHa | YCTaHOBUTb HOBYIO UMY
HeBepHo BbibpaH pexum paboTbl | YcTaHOBUTbL MeHee «1»
anddepeHumanbHOM nogaun

BonHucrtocTb HeBepHo BbibpaH pexum paboTbl | YcTaHOBUTDL Ha «1» unn 6onee

anddepeHumanbHoOM nogaumn

[ponyck cTexKoB

HeBepHas 3anpaBka

3al'lpaBVITb MallHY 3aHOBO

HenpaBunbHbI HOMEP Urbl

MpaBunbHO Nogo6paTb HoMep
Nrnbl

Wrna NCKpuBNEHa Ui 3aTynJyieHa

YCTaHOBUTb HOBYIO UMY

Wrna HEMpPaBWibHO YCTAaHOBJ1IEHA

YcTtaHOBUTD nrny 3aHOBO

O6pbIB HUTKM

HeBepHas 3anpaBka

3al'lpaBVITb MallHY 3aHOBO

Mrna nckpriBneHa nnm 3atynneHa

YCTaHOBWTb HOBYIO Uy

Cnuwkom 6onblIOe HaTAXeHe
HUTN

OTperynupoBaTb HaTAXKeHune

Wrna HEMpPaBWibHO YCTAaHOBJ1IEHA

YcTtaHOBUTD nrny 3aHOBO

CI'IyTaHbI HUTKWN B KaTyLUKe

MpaBrnbHO yCTaHOBUTb
KaTyLKy
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